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(2) 

ปัจจุบันนี้ ผู้ท ำซึ่งเป็นวิสำหกิจขนำดกลำงและขนำดย่อม (SMEs) และกลุ่มธุรกิจเกิดใหม่ (Startup) ได้ท ำผลิตภัณฑ์
เครื่องเงินเพื่อจ ำหน่ำยเป็นเครื่องประดับ เครื่องตกแต่ง หรือเครื่องใช้ต่ำงๆ และส่งออกไปต่ำงประเทศเป็นจ ำนวนมำก  
ซึ่งส่วนใหญ่ท ำโดยใชป้ระสบกำรณ์ของผู้ท ำเอง ท ำให้คุณภำพแตกต่ำงกัน  

จึงเห็นควรก ำหนดเกณฑ์คุณภำพส ำหรับผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน เพื่อใช้เป็นมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสและเป็นกำรส่งเสริม
และยกระดับอุตสำหกรรมประเภทนี้ให้มีคุณภำพดีและสม่ ำเสมอ เป็นที่ยอมรับทั้งตลำดภำยในประเทศและต่ำงประเทศ 

มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ จัดท ำขึ้นโดยใช้ข้อมูลจำกเอกสำรต่อไปนี้ เป็นแนวทำง 

มอก.21 เครื่องเงิน 

มผช.23 ผลิตภัณฑ์เครือ่งเงิน 

มผช.369 เครื่องถมเงิน 

มผช.371 เครื่องถมตะทอง 
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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 

ผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน 
1.  ขอบข่าย 

1.1 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ ครอบคลุมผลิตภัณฑ์เครื่องเงินซึ่งมีโลหะเงินเป็นส่วนประกอบหลักไม่ครอบคลุม 
เครื่องถมเงินและเครื่องถมตะทอง 

2.  บทนิยาม 
ควำมหมำยของค ำที่ใช้ในมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ มีดังต่อไปน้ี 

2.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน หมำยถึง ผลิตภัณฑ์ที่ท ำจำกโลหะเงินที่มีควำมบริสุทธิ์ไม่น้อยกว่ำร้อยละ92.5 โดยมวล  
อำจมีกำรลงยำถม เคลือบด้วยทองค ำบริสุทธิ์ ลงยำสี รมด ำ หรือชุบทอง และอำจใช้วัสดุอื่น มำประดับตกแต่ง
ให้ดูสวยงำม เช่น พลอย หิน ใช้เป็นเครื่องประดับ เครื่องตกแต่ง หรือเครื่องใช้ต่ำงๆ 

2.2 เครื่องเงิน หมำยถึง เครื่องเงินที่ไม่มีกำรลงยำถม ลงยำสี รมด ำ หรือเคลือบด้วยทองค ำบริสุทธิ์ 

2.3 เครื่องเงินลงยำสี หมำยถึง เครื่องเงินที่ตกแต่งให้เกิดสีด้วยสำรเคมี 

2.4 เครื่องเงินรมด ำ หมำยถึง เครื่องเงินที่ใช้สำรสีด ำเคลือบลงบนผิวเงิน 

2.5 เครื่องเงินชุบทอง หมำยถึง เครื่องเงินที่มีกำรชุบทอง 

2.6 เครื่องถมเงิน หมำยถึง ผลิตภัณฑ์ที่ไดจำกกำรน ำโลหะเงินที่มีควำมบริสุทธิ์ไมน้อยกว่ำร้อยละ 95 โดยมวล  
มำขึ้นรูปโดยกรรมวิธีกำรหล่อหรือกำรตีแผ่ให้ได้รูปทรงตำมต้องกำร แล้วขึ้นลำยด้วยวิธีแกะสลัก กัดกรด หรือ
ปั๊มลำยลงยำถมโดยกำรใช้ควำมร้อนเผำยำถมให้ละลำยลงในร่องลวดลำย จนกระทั่งยำถมเต็ม ขัดแต่งยำถม
ส่วนเกินออกจนเห็นลวดลำยขัดเงำตกแต่งอีกครั้ง แล้วแรเงำหรือเพลำลำยเป็นขั้นตอนสุดท้ำย อำจ
ประกอบด้วยวัสดุอื่นเช่น พลอย หิน ท ำเป็นของใช้ทั่วไป เครื่องประดับ ของที่ระลึก เช่น ขันน้ ำ พำน ก ำไล 
แหวน 

2.7 เครื่องถมตะทอง หมำยถึง ผลิตภัณฑ์ที่ไดจำกกำรน ำโลหะเงินที่มีควำมบริสุทธิ์ไมน้อยกว่ำร้อยละ 95 โดยมวล 
มำขึ้นรูปโดยกรรมวิธีกำรหล่อหรือกำรตีแผ่ให้ได้รูปทรงตำมต้องกำร แล้วขึ้นลำยด้วยวิธีแกะสลัก กัดกรด หรือ
ปั๊มลำย ลงยำถมโดยกำรใช้ควำมร้อนเผำยำถมให้ละลำยลงในร่องลวดลำย จนกระทั่งยำถมเต็ม ขัดแต่งยำถม
ส่วนเกินออกจนเห็นลวดลำย ขัดเงำตกแต่งอีกครั้ง ทำเปียกทองเฉพำะบริเวณที่ต้องกำรให้มีสีทอง 3 ครั้งถึง 4 
ครั้ง แล้วใช้ควำมร้อนเพื่อท ำให้ปรอทระเหยจนเหลือแต่เนื้อทองบนชิ้นงำน น ำไปขัดเงำตกแต่งอีกครั้ง แล้ว 
แรเงำหรือเพลำลำยเป็นขั้นตอนสุดท้ำย อำจประกอบด้วยวัสดุอื่น เช่น พลอย หิน ท ำเป็นของใช้ทั่วไป 
เครื่องประดับของที่ระลึก เช่น ขันน้ ำ พำน ก ำไล แหวน 
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3. ชนิด 
3.1 ผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน แบ่งเป็น 4 ชนิด คือ 

3.1.1 เครื่องเงิน 

3.1.1.1 แบบเรียบ (ขัดมัน ขัดทรำย จิกทรำย) 

3.1.1.2 แบบมีลวดลำย (ตอกลำย เขียนลำย ฉลุลำย ดุนลำย) 

3.1.2 เครื่องเงินลงยำส ี

3.1.3 เครื่องเงินรมด ำ 

3.1.4 เครื่องเงินชุบทอง 

4. ขนาด 
4.1 ขนำดหรือมิต ิ

ต้องไม่น้อยกว่ำที่ระบุไว้ที่ฉลำก  

กำรทดสอบให้ใช้อุปกรณ์วัดที่เหมำะสมและมีควำมละเอียดไม่น้อยกว่ำ 1 มิลลิเมตร 

5.คุณลักษณะที่ต้องการ 
5.1 ลักษณะทั่วไป 

ต้องประณีต สวยงำม มีรูปแบบรูปทรงที่เหมำะสม กำรตัดต่อชิ้นงำนหรือกำรเชื่อมติดต้องไม่เห็นรอยต่อที่
ชัดเจน และไม่ท ำให้ชิ้นงำนขำดควำมแข็งแรงหรืออำจท ำให้เกิดอันตรำยจำกกำรใช้งำน  

5.2 ลวดลำย (ถ้ำมี)  

 ต้องประณีต สม่ ำเสมอ กำรต่อลวดลำยต้องกลมกลืน เหมำะสมกับกำรใช้งำน  

5.3 สี (ถ้ำมี)  

 ต้องสม่ ำเสมอกัน มีควำมหนำบำงเท่ำกัน ไม่แตกหลุดลอก  

5.4 กำรประกอบด้วยวัสดุอื่น (ถ้ำมี) 

ต้องประณีต สวยงำม คงทน กลมกลืน และเหมำะสมกับชิ้นงำน 

5.5 กำรขัดเงำ (ถ้ำมี) 

ต้องมีควำมเงำสม่ ำเสมอ ไม่เห็นรอยขัดของตะไบหรือกระดำษทรำย หรือที่เรียกว่ำ “รอยขนแมว” 

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีให้คะแนนตำมข้อ 9.1 แล้ว ต้องได้คะแนนเฉลี่ยของแต่ละลักษณะจำกผู้ตรวจสอบทุกคน ไม่น้อย
กว่ำ 3 คะแนน และไม่มีลักษณะใดได้ 1 คะแนนจำกผู้ตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง 

5.6 ปริมำณโลหะเงิน  

ต้องไม่น้อยกว่ำร้อยละ92.5 โดยมวล 

กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 9.2 
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5.7 กำรใช้งำน  

 ต้องสำมำรถใช้งำนได้ตำมวัตถุประสงค์ของกำรใช้งำน 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

6.  การบรรจ ุ
6.1 ให้บรรจุผลิตภัณฑ์เครื่องเงินในบรรจุภัณฑท์ีเ่หมำะสมกับรปูทรงของผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน และมีควำมแข็งแรง

เพียงพอที่จะป้องกันควำมเสียหำยทีอ่ำจเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑ์เครื่องเงินระหว่ำงกำรขนส่งและกำรเกบ็รักษำ 

7.  เครื่องหมายและฉลาก 
7.1 ที่ฉลำกหรือบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์เครื่องเงินทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำยแจ้ง

รำยละเอียดต่อไปน้ีให้เห็นได้ง่ำยชัดเจน 

(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ หรือชื่ออื่นที่สื่อควำมหมำยว่ำเป็นผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ เช่น ขันถมเงิน 
หีบบุหรี่รมด ำ กระเป๋ำลงยำส ี

(2) ขนำดหรือมิติ เป็นเซนติเมตร หรือมิลลิเมตร 

(3) เดือน ปีที่ท ำ 

(4) รหัสรุ่นที่ท ำ 

(5) ประวัติผลิตภัณฑ์ (ถ้ำมี) 

(6) ข้อแนะน ำในกำรใช้และกำรดูแลรักษำ 

(7) ชื่อผู้ท ำหรือโรงงำนที่ท ำ หรือเครื่องหมำยกำรค้ำที่จดทะเบียน 

(8) หำกไม่ได้มีกำรตกลงไว้เป็นอย่ำงอ่ืน ให้ระบุประเทศที่ท ำ 

ในกรณีที่ใช้ภำษำต่ำงประเทศ ต้องมีควำมหมำยตรงกับภำษำไทยที่ก ำหนดไว้ข้ำงต้น 

8.  การชักตวัอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
8.1 รุ่นในที่นี้ หมำยถึง ผลิตภัณฑ์เครื่องเงินชนิดเดียวกัน ท ำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ท ำหรือส่งมอบหรือซื้อขำยใน

ระยะเวลำเดียวกัน 

8.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ให้เป็นไปตำมกำรชักตัวอย่ำงที่ก ำหนดต่อไปนี ้

8.2.1 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับส ำหรับกำรทดสอบกำรใช้งำน กำรบรรจุ และเครื่องหมำยและฉลำก  
ให้ชักตัวอย่ำงโดยวิธีสุ่มจำกรุ่นเดียวกัน จ ำนวน 5 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วทุกตัวอย่ำงต้องเป็นไป 
ตำมข้อ 5.7 ข้อ 6. และ ข้อ 7.ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำผลิตภัณฑ์เครื่องเงินรุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 

8.2.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับส ำหรับกำรทดสอบขนำด ลักษณะทั่วไป ลวดลำย (ถ้ำมี) สี (ถ้ำมี) กำร
ประกอบด้วยวัสดุอื่น (ถ้ำมี) และกำรขัดเงำ (ถ้ำมี) ให้ใช้ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 8.2.1 แล้ว 
จ ำนวน 5 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วทุกตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 4. ข้อ 5.1 ข้อ 5.2 (ถ้ำมี) ข้อ 5.3  
(ถ้ำมี) ข้อ 5.4 (ถ้ำมี) ข้อ 5.5 (ถ้ำมี) ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำผลิตภัณฑ์เครื่องเงินรุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่
ก ำหนด 
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8.2.3 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับส ำหรับกำรทดสอบปริมำณโลหะเงิน ให้ชักตัวอย่ำงโดยวิธีสุ่มจำกโลหะเงิน
ที่ใช้ท ำจ ำนวน 3 กรัม เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 5.6 จึงจะถือว่ำผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน
รุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 

8.3 เกณฑ์ตัดสิน 

 ตัวอย่ำงผลิตภัณฑ์เครื่องเงินต้องเป็นไปตำมข้อ 8.2.1 ข้อ 8.2.2 และข้อ 8.2.3 ทุกข้อ จึงจะถือว่ำผลิตภัณฑ์
เครื่องเงินรุ่นนั้นเป็นไปตำมมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี ้

9.  การทดสอบ 
9.1 ลักษณะทั่วไป ลวดลำย (ถ้ำมี) สี (ถ้ำมี) กำรประกอบด้วยวัสดุอื่น (ถ้ำมี) และกำรขัดเงำ (ถ้ำมี) 

9.1.1 ให้แต่งตั้งคณะผู้ตรวจสอบ ประกอบด้วย ผู้ที่มีควำมช ำนำญในกำรตรวจสอบผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน  
อย่ำงน้อย 5 คน แต่ละคนแยกกันตรวจและให้คะแนนโดยอิสระ 

9.1.2 หลักเกณฑ์กำรให้คะแนน ให้เป็นไปตำมตำรำงที่ 1 

ตารางที่ 1หลักเกณฑ์การใหค้ะแนน 

(ข้อ 9.1.2) 

ลักษณะที่
ตรวจสอบ 

เกณฑ์ที่ก ำหนด 
ระดับกำรตัดสิน 

ดีมำก ดี พอใช ้ ต้องปรับปรุง 
ลักษณะทั่วไป ตองประณี ต  สวยงำม  มี รูปแบบ

รูปทรงที่เหมำะสม กำรตัดต่อชิ้นงำน
หรือกำรเชื่อมติดต้องไมเห็นรอยต่อที่
ชัดเจน และไม่ท ำให้ชิ้นงำนขำดควำม
แข็งแรงหรืออำจท ำให้เกิดอันตรำย
จำกกำรใช้งำน 

4 3 2 1 

ลวดลำย 
(ถ้ำมี) 

ตองป ระณี ต  สม่ ำ เสมอ  กำรต่ อ
ลวดลำยต้องกลมกลืน เหมำะสมกับ
กำรใช้งำนแต่ละประเภท 

4 3 2 1 

ส ี
(ถ้ำมี) 

ตองสม่ ำเสมอกัน มีควำมหนำบำง
เท่ำกัน ไมแตกหลุดลอก 

4 3 2 1 

กำรประกอบ 
ด้วยวัสดุอ่ืน 
(ถ้ำมี) 

ตองประณีต สวยงำม คงทน กลมกลืน 
และเหมำะสมกับชิ้นงำน 

4 3 2 1 

กำรขัดเงำ 
(ถ้ำมี) 

ตองมีควำมเงำสม่ ำเสมอ ไมเห็นรอย
ขัดของตะไบหรือกระดำษทรำย หรือ
ที่เรียกว่ำ“รอยขนแมว” 

4 3 2 1 
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9.2  ปริมำณโลหะเงิน 

ให้ใช้วิธีโวลฮำร์ด (Volhard’s method) โดยใช้สำรละลำยและวิธีวิเครำะห์ดังต่อไปนี้  

9.2.1 สำรละลำยและวิธีเตรียม 

 9.2.1.1 สำรละลำยโพแทสเซียมไทโอไซอะเนตมำตรฐำน 
  ให้ละลำยโพแทสเซียมไทไอไซอะเนต (KSCN) 9.0 กรัม ด้วยน้ ำกลั่นในขวดแก้วตวง (Volumetric 

flask) จนได้ปริมำตร 1000 ลูกบำศก์เซนติเมตร 
  สำรละลำยนี้ 1 ลูกบำศก์เซนติเมตร (โดยประมำณ) ท ำปฏิกิริยำได้พอดีกับโลหะเงินจ ำนวน 0.01 กรัม 

(1 ลูกบำศก์เซนติเมตร KSCN ~ 0.01กรัมของโลหะเงิน) 

 9.2.1.2 สำรละลำยเฟร์ริกแอมโมเนียมซัลเฟตร้อยละ 40  
  ให้ ละลำยเฟร์ ริกแอมโม เนี ยมซั ล เฟต  [Fe2 (SO4)3 (NH4)2SO4 24H2O] จ ำนวน  40 กรัมด้ วย 

น้ ำกลั่น 100 ลูกบำศก์เซนติเมตร แล้วเติมกรดดินประสิว (HNO3) 1 หยดหรือมำกกว่ำตำมควำมจ ำเป็น
เพื่อใหส้ำรละลำยใส  

  ให้ใช้สำรละลำยนี ้1 ลูกบำศก์เซนติเมตร ในกำรไทเทรต 

9.2.2 กำรวิเครำะหส์ำรละลำยโพแทสเซียมไทโอไซอะเนตมำตรฐำน 

ให้ชั่งโลหะเงิน 0.3 กรัมบรรจุลงในขวดแก้วรูปกรวย (Conical flask)ขนำด 500 ลูกบำศก์เซนติเมตร แล้ว
เติมน้ ำกลั่น 5 ลูกบำศก์เซนติเมตร และกรดดินประสิวชนิดเข้มข้น 10 ลูกบำศก์เซนติเมตร น ำไปต้มด้วย
ไฟอ่อนจนโลหะเงินละลำยหมดแล้วเติมน้ ำกลั่น 100 ลูกบำศก์เซนติเมตร ต้มต่อไปอีก 5 นำที เพื่อไล่
ออกไซด์ของไนโตรเจน ต่อจำกนั้นให้เติมสำรละลำยเฟร์ริกแอมโมเนียมซัลเฟต  1 ลูกบำศก์เซนติเมตร 
แล้วไทเทรต 

9.2.3 วิธีท ำกำรไทเทรต 

 ปล่อยสำรละลำยโพแทสเซียมไทไอไซอะเนตมำตรฐำนจำกบิวเรตต์ให้หยดทีละหยด ซึ่งในหยดแรกๆ  
จะเกิดเป็นตะกอนขำวท ำให้สำรละลำยในขวดมีลักษณะขุ่นสำรละลำยหยดต่อๆ ไปของไทโอไซอะเนตจะ
ท ำให้สำรละลำยในขวดเปลี่ยนเป็นสีน้ ำตำลแดงซึ่งจะหำยไปเมื่อเขย่ำ เมื่อจวนถึงจุดที่ โพแทสเซียม 
ไทโอไซอะเนตท ำปฏิกิริยำได้พอดีกับโลหะเงิน ตะกอนจะจับตัวกันเป็นก้อนและสำรละลำยในขวดใสแล้ว 
ในที่สุดหยดต่อไปของไทโอไซอะเนตจะท ำให้ได้สีแดงอ่อนอย่ำงถำวร กำรไทเทรตวิธีนี้ต้องเขย่ำอย่ำงแรง
ตลอดเวลำเพื่อให้ได้ผลลัพธ์ที่ถูกต้อง 

 ให้จดปริมำตรของสำรละลำยโพแทสเซียมไทโอไซอะเนตมำตรฐำนที่ใช้ไปทั้งหมดในกำรนี้ ส ำหรับค ำนวณหำ
มวลของโลหะเงิน โดยให้ถือเอำปริมำตรของสำรละลำยมำตรฐำนนี้ จ ำนวน 1 ลูกบำศก์เซนติเมตร เท่ำกับ e 
คือ มวลของโลหะเงิน คิดเป็นกรัมส ำหรับน ำไปใช้ในกำรวิเครำะห์หำปริมำณโลหะเงิน 

9.2.4 กำรชักตัวอย่ำง 

 ให้ปฏิบัติตำมวิธีกำรดังต่อไปนี ้
9.2.4.1 ในกรณีที่เป็นเครื่องเงินขนำดเล็ก เหมำะแก่กำรที่จะชักตัวอย่ำงไปได้ ให้ชักตัวอย่ำงจำกกองของ

เครื่องเงินแต่ละชนิด ชนิดละ 1 ชิ้น แต่ต้องได้มวลไม่น้อยกว่ำ 3 กรัม 
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9.2.4.2 ในกรณีที่เป็นเครื่องเงินขนำดใหญ่ ไม่เหมำะแก่กำรที่จะชักตัวอย่ำงไปตำมวิธีที่กล่ำวในข้อ 9.2.4.1 ให้
ใช้วิธีขูดเนื้อโลหะของเครื่องเงินที่ขึ้นรูปแล้วแต่ละชิ้น โดยให้ไดม้วลตัวอย่ำงละไม่น้อยกว่ำ 3 กรัม 

9.2.5 วิธีวิเครำะห์ 
ให้ชั่งตัวอย่ำงโลหะเงิน 0.3กรัมบรรจุลงในขวดขนำด500ลูกบำศก์เซนติเมตร แล้วเติมน้ ำกลั่น 5ลูกบำศก์
เซนติเมตร และกรดดินประสิวชนิดเข้มข้น 10ลูกบำศก์เซนติเมตร น ำไปตั้งไฟให้โลหะเงินละลำยแล้วเติม
น้ ำกลั่น 100ลูกบำศก์เซนติเมตร ต้มต่อไปอีก 5นำที เพื่อไล่ออกไซด์ของไนโตรเจน แล้วเติมสำรละลำย
เฟร์ริกแอมโมเนียมซัลเฟต1ลูกบำศก์เซนติเมตร เสร็จแล้วท ำกำรไทเทรตโดยใช้สำรละลำยโพแทสเซียมไท
โอไซอะเนตมำตรฐำนด้วยวิธีดังกล่ำวในข้อ9.2.3 

9.2.6 วิธีค ำนวณ 
 ในกำรค ำนวณหำปริมำณของโลหะเงินให้ใช้สูตรดังต่อไปน้ี 

mlx e x 100 = ปริมำณร้อยละ 
 S 

ml คือ ปริมำตรของสำรละลำยโพแทสเซียมไทโอไซอะเนตมำตรฐำนเป็นลูกบำศก์เซนติเมตร 
e คือ มวลเป็นกรัมของโลหะเงินต่อสำรละลำยโพแทสเซียมไทโอไซอะเนตมำตรฐำน 1ลูกบำศก์

เซนติเมตร 
S คือ มวลเป็นกรัมของตัวอย่ำงผลิตภัณฑ์เครื่องเงิน 

 

____________________________________ 

 


