
มอก.138-25XX 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ลวดผูกเหล็ก 
1.  ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะลวดผูกเหล็กท่ีทําจากเหล็กลวดคารบอนต่ํา มีขนาด 
เสนผานศูนยกลางระบุ 1.25 mm เพ่ือใชผูกเหล็กเสนในงานคอนกรีตเสริมเหล็ก และมีลักษณะเปนขด 

2.  บทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 ลวดผูกเหล็ก ซ่ึงตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ลวด” หมายถึง เหล็กลวดคารบอนต่ําท่ีนํามาลดขนาด 
โดยการดึงเย็นแลวผานกรรมวิธีอบออน มีภาคตัดขวางกลมสมํ่าเสมอตลอดความยาวเสน 

2.2 ขด หมายถึง ลวดเสนหนึ่งท่ีมีความยาวตอเนื่องกันโดยปราศจากรอยตอ และมวนเปนขด 

3.  เสนผานศูนยกลางระบ ุมวล และเกณฑความคลาดเคลื่อน 

3.1 เสนผานศูนยกลางระบุ มวลตอขด และเกณฑความคลาดเคลื่อน ใหเปนไปตามตารางท่ี 1 

การทดสอบใหปฏิบัติตาม ขอ 8.1 และขอ 8.2 

 

ตารางท่ี 1 เสนผานศูนยกลางระบุ มวล และเกณฑความคลาดเคล่ือน 

(ขอ 3.1) 

เสนผานศูนยกลางระบุ  

(mm) 

ความคลาดเคลื่อนของ

เสนผานศูนยกลางระบุ 

(mm) 

มวลตอขด 

(kg) 

ความคลาดเคลื่อน
ของมวลตอขด 

(%) 

1.25 ± 0.05 ไมนอยกวา 5 + ไมกําหนด 

- 0 

 

4.  สวนประกอบทางเคมี 

4.1 สวนประกอบทางเคมีของลวด เม่ือวิเคราะหจากผลิตภัณฑใหเปนไปตามตารางท่ี 2  

การทดสอบใหใชวิธีวิเคราะหทางเคมีท่ัวไป หรือวิธีอ่ืนท่ีใหผลเทียบเทา 
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มอก. 138–25XX 

ตารางท่ี 2 สวนประกอบทางเคมีของลวดเม่ือวิเคราะหจากผลิตภัณฑ 

(ขอ 4.1) 

รอยละโดยมวล 
ธาต ุ สวนประกอบทางเคมี สูงสุด 

คารบอน 
แมงกานีส 
ฟอสฟอรัส 
กํามะถัน 

0.13 
0.63 
0.050 
0.050 

 

5.  คุณลักษณะที่ตองการ 

5.1 ลักษณะท่ัวไป 

ลวดตองมีภาคตัดขวางกลมสมํ่าเสมอตลอดความยาวเสน ผิวเรียบเกลี้ยงปราศจากรอยปริ แตกราว สนิมขุม  
และตําหนิอ่ืนอันมีผลเสียตอการใชงาน 

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

5.2 ความตานแรงดึง 

ตองไมนอยกวา 260 MPa 

การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 2172 เลม 1 

5.3 ความทนแรงบิด 

เม่ือทดสอบ 75 รอบแลว ลวดตองไมขาด 

การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 2176 

6.  เคร่ืองหมายและฉลาก 

6.1 ท่ีลวดทุกขด ตองมีปายท่ีไมฉีกขาดและไมหลุดงายติดอยู และท่ีปายนั้นอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือ
เครื่องหมาย แจงรายละเอียดดังตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย 

(1) คําวา “ลวดผูกเหล็ก” 

(2) มวลตอขด เปนกิโลกรัม 

(3) วัน เดือน ป ท่ีทํา หรือรุนท่ีทํา 

(4) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน 

ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 
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7.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

8. การทดสอบ 

8.1 เสนผานศูนยกลางระบุ 

8.1.1 เครื่องมือ 

เครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียดอยางนอย 0.01 mm 

8.1.2 วิธีทดสอบ 

หมุนตัวอยางไปรอบ ๆ  แลวอานคาสูงสุดและต่ําสุด โดยวัดท่ีตําแหนงไมนอยกวา 50 mm แตไมเกิน 100 mm 
ของปลายท้ังสอง และตรงก่ึงกลางของความยาว 

8.1.3 การรายงานผล 

รายงานทุกคาท่ีวัดได 

8.2 มวลตอขด 

8.2.1 เครื่องมือ 

เครื่องชั่งท่ีชั่งไดละเอียดอยางนอย 100 g 

8.2.2 วิธีทดสอบ 

ชั่งลวดแตละขด 

8.2.3 การรายงานผล 

รายงานทุกคาท่ีวัดได 
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ภาคผนวก ก. 

การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 7.1) 

ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง ลวดท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ 
ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมวลตอขด ลักษณะท่ัวไป และเครื่องหมายและฉลาก 

ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 

ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ ขอ 3.1 ขอ 5.1 และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลข
จํานวนท่ียอมรับท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

 

ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอยางสําหรับทดสอบมวลตอขด ลักษณะท่ัวไป และเครื่องหมายและฉลาก 

(ขอ ก.2.1) 

ขนาดรุน ขด ขนาดตัวอยาง ขด เลขจํานวนท่ียอมรับ 

ไมเกิน 500 

   เกิน 500 

3 

5 

0 

1 

 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบเสนผานศูนยกลางระบุ 

ใหตัดตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.1.2 จากปลายขางใดขางหนึ่งของแตละขด โดยความยาวไมนอยกวา 
3 000 mm เม่ือทดสอบตามขอ 8.1 แลวเสนผานศูนยกลางระบุของตัวอยางตองเปนไปตามขอ 3.1 

ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความตานแรงดึง 

ก.2.3.1 ใหนําตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.2 มาตัดเปนชิ้นทดสอบใหมีปริมาณเพียงพอสําหรับการทดสอบ
ความตานแรงดึงจํานวน 3 ชิ้น จากตัวอยางแตละขด เพ่ือใชทดสอบ 1 ชิ้น และสํารองไวเพ่ือทดสอบ
ซํ้าอีก 2 ชิ้น 

ก.2.3.2 ชิ้นทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ถาชิ้นทดสอบ 
ไมเปนไปตามขอ 5.2 ใหทดสอบซํ้าดวยชิ้นทดสอบท่ีสํารองไว 2 ชิ้น ผลการทดสอบซํ้าตองเปนไปตาม
ขอ 5.2 ท้ัง 2 ชิ้น จึงจะถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนแรงบิด 

ก.2.4.1 ใหนําตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.2 มาตัดเปนชิ้นทดสอบใหมีปริมาณเพียงพอสําหรับการทดสอบ
ความทนแรงบิดจํานวน 3 ชิ้น จากตัวอยางแตละขด เพ่ือใชทดสอบ 1 ชิ้น และสํารองไวเพ่ือทดสอบ
ซํ้าอีก 2 ชิ้น 
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ก.2.4.2 ชิ้นทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.3 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ถาชิ้นทดสอบ 
ไมเปนไปตามขอ 5.3 ใหทดสอบซํ้าดวยชิ้นทดสอบท่ีสํารองไว 2 ชิ้น ผลการทดสอบซํ้าตองเปนไปตาม
ขอ 5.3 ท้ัง 2 ชิ้น จึงจะถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด  

ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสาํหรับการทดสอบสวนประกอบทางเคมี  

ก.2.5.1  ใหชักตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.2 มา 1 ขด เพ่ือเตรียมเปนชิ้นทดสอบสวนประกอบทางเคมี 

ก.2.5.2 ชิ้นทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.1 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ถาชิ้นทดสอบ 
ไมเปนไปตามขอ 4.1 ใหทดสอบซํ้าดวยชิ้นทดสอบท่ีสํารองไว 2 ชิ้น ผลการทดสอบซํ้าตองเปนไปตาม
ขอ 4.1 ท้ัง 2 ชิ้น จึงจะถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.3 ตัวอยางลวดตองเปนไปตามขอ ก.2.1 2 ขอ ก.2.2 ขอ ก.2.3.2  ขอ ก.2.4.2. และขอ ก.2.5.2 ทุกขอ จึงจะถือวา
ลวดรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

________________________________ 
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