
มอก.138-25XX 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ลวดผูกเหล็ก 
1.  ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะลวดผูกเหล็กท่ีทําจากเหล็กลวดคารบอนต่ํา มีขนาด 
เสนผานศูนยกลางระบุ 1.25 mm เพ่ือใชผูกเหล็กเสนในงานคอนกรีตเสริมเหล็ก และมีลักษณะเปนขด 

2.  บทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 ลวดผูกเหล็ก ซ่ึงตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ลวด” หมายถึง เหล็กลวดคารบอนต่ําท่ีนํามาลดขนาด 
โดยการดึงเย็นแลวผานกรรมวิธีอบออน มีภาคตัดขวางกลมสมํ่าเสมอตลอดความยาวเสน 

2.2 ขด หมายถึง ลวดเสนหนึ่งท่ีมีความยาวตอเนื่องกันโดยปราศจากรอยตอ และมวนเปนขด 

3.  เสนผานศูนยกลางระบ ุมวล และเกณฑความคลาดเคลื่อน 

3.1 เสนผานศูนยกลางระบุ มวลตอขด และเกณฑความคลาดเคลื่อน ใหเปนไปตามตารางท่ี 1 

การทดสอบใหปฏิบัติตาม ขอ 8.1 และขอ 8.2 

 

ตารางท่ี 1 เสนผานศูนยกลางระบุ มวล และเกณฑความคลาดเคล่ือน 

(ขอ 3.1) 

เสนผานศูนยกลางระบุ  

(mm) 

ความคลาดเคลื่อนของ

เสนผานศูนยกลางระบุ 

(mm) 

มวลตอขด 

(kg) 

ความคลาดเคลื่อน
ของมวลตอขด 

(%) 

1.25 ± 0.05 ไมนอยกวา 5 + ไมกําหนด 

- 0 

 

4.  สวนประกอบทางเคมี 

4.1 สวนประกอบทางเคมีของลวด เม่ือวิเคราะหจากผลิตภัณฑใหเปนไปตามตารางท่ี 2  

การทดสอบใหใชวิธีวิเคราะหทางเคมีท่ัวไป หรือวิธีอ่ืนท่ีใหผลเทียบเทา 
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ตารางท่ี 2 สวนประกอบทางเคมีของลวดเม่ือวิเคราะหจากผลิตภัณฑ 

(ขอ 4.1) 

รอยละโดยมวล 
ธาต ุ สวนประกอบทางเคมี สูงสุด 

คารบอน 
แมงกานีส 
ฟอสฟอรัส 
กํามะถัน 

0.13 
0.63 
0.050 
0.050 

 

5.  คุณลักษณะที่ตองการ 

5.1 ลักษณะท่ัวไป 

ลวดตองมีภาคตัดขวางกลมสมํ่าเสมอตลอดความยาวเสน ผิวเรียบเกลี้ยงปราศจากรอยปริ แตกราว สนิมขุม  
และตําหนิอ่ืนอันมีผลเสียตอการใชงาน 

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

5.2 ความตานแรงดึง 

ตองไมนอยกวา 260 MPa 

การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 2172 เลม 1 

5.3 ความทนแรงบิด 

เม่ือทดสอบ 75 รอบแลว ลวดตองไมขาด 

การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 2176 

6.  เคร่ืองหมายและฉลาก 

6.1 ท่ีลวดทุกขด ตองมีปายท่ีไมฉีกขาดและไมหลุดงายติดอยู และท่ีปายนั้นอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือ
เครื่องหมาย แจงรายละเอียดดังตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย 

(1) คําวา “ลวดผูกเหล็ก” 

(2) มวลตอขด เปนกิโลกรัม 

(3) วัน เดือน ป ท่ีทํา หรือรุนท่ีทํา 

(4) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน 

ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 
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7.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก. 

8. การทดสอบ 

8.1 เสนผานศูนยกลางระบุ 

8.1.1 เครื่องมือ 

เครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียดอยางนอย 0.01 mm 

8.1.2 วิธีทดสอบ 

หมุนตัวอยางไปรอบ ๆ  แลวอานคาสูงสุดและต่ําสุด โดยวัดท่ีตําแหนงไมนอยกวา 50 mm แตไมเกิน 100 mm 
ของปลายท้ังสอง และตรงก่ึงกลางของความยาว 

8.1.3 การรายงานผล 

รายงานทุกคาท่ีวัดได 

8.2 มวลตอขด 

8.2.1 เครื่องมือ 

เครื่องชั่งท่ีชั่งไดละเอียดอยางนอย 100 g 

8.2.2 วิธีทดสอบ 

ชั่งลวดแตละขด 

8.2.3 การรายงานผล 

รายงานทุกคาท่ีวัดได 
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ภาคผนวก ก. 

การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 7.1) 

ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง ลวดท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ 
ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมวลตอขด ลักษณะท่ัวไป และเครื่องหมายและฉลาก 

ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 

ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ ขอ 3.1 ขอ 5.1 และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลข
จํานวนท่ียอมรับท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

 

ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอยางสําหรับทดสอบมวลตอขด ลักษณะท่ัวไป และเครื่องหมายและฉลาก 

(ขอ ก.2.1) 

ขนาดรุน ขด ขนาดตัวอยาง ขด เลขจํานวนท่ียอมรับ 

ไมเกิน 500 

   เกิน 500 

3 

5 

0 

1 

 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบเสนผานศูนยกลางระบุ 

ใหตัดตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.1.2 จากปลายขางใดขางหนึ่งของแตละขด โดยความยาวไมนอยกวา 
3 000 mm เม่ือทดสอบตามขอ 8.1 แลวเสนผานศูนยกลางระบุของตัวอยางตองเปนไปตามขอ 3.1 

ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความตานแรงดึง 

ก.2.3.1 ใหนําตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.2 มาตัดเปนชิ้นทดสอบใหมีปริมาณเพียงพอสําหรับการทดสอบ
ความตานแรงดึงจํานวน 3 ชิ้น จากตัวอยางแตละขด เพ่ือใชทดสอบ 1 ชิ้น และสํารองไวเพ่ือทดสอบ
ซํ้าอีก 2 ชิ้น 

ก.2.3.2 ชิ้นทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ถาชิ้นทดสอบ 
ไมเปนไปตามขอ 5.2 ใหทดสอบซํ้าดวยชิ้นทดสอบท่ีสํารองไว 2 ชิ้น ผลการทดสอบซํ้าตองเปนไปตาม
ขอ 5.2 ท้ัง 2 ชิ้น จึงจะถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนแรงบิด 

ก.2.4.1 ใหนําตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.2 มาตัดเปนชิ้นทดสอบใหมีปริมาณเพียงพอสําหรับการทดสอบ
ความทนแรงบิดจํานวน 3 ชิ้น จากตัวอยางแตละขด เพ่ือใชทดสอบ 1 ชิ้น และสํารองไวเพ่ือทดสอบ
ซํ้าอีก 2 ชิ้น 
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ก.2.4.2 ชิ้นทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.3 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ถาชิ้นทดสอบ 
ไมเปนไปตามขอ 5.3 ใหทดสอบซํ้าดวยชิ้นทดสอบท่ีสํารองไว 2 ชิ้น ผลการทดสอบซํ้าตองเปนไปตาม
ขอ 5.3 ท้ัง 2 ชิ้น จึงจะถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด  

ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสาํหรับการทดสอบสวนประกอบทางเคมี  

ก.2.5.1  ใหชักตัวอยางท่ีเปนไปตามขอ ก.2.2 มา 1 ขด เพ่ือเตรียมเปนชิ้นทดสอบสวนประกอบทางเคมี 

ก.2.5.2 ชิ้นทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.1 จึงถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ถาชิ้นทดสอบ 
ไมเปนไปตามขอ 4.1 ใหทดสอบซํ้าดวยชิ้นทดสอบท่ีสํารองไว 2 ชิ้น ผลการทดสอบซํ้าตองเปนไปตาม
ขอ 4.1 ท้ัง 2 ชิ้น จึงจะถือวาลวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.3 ตัวอยางลวดตองเปนไปตามขอ ก.2.1 2 ขอ ก.2.2 ขอ ก.2.3.2  ขอ ก.2.4.2. และขอ ก.2.5.2 ทุกขอ จึงจะถือวา
ลวดรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

________________________________ 
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