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(2) 

ปัจจุบันนี้ ผู้ท ำซึ่งเป็นวิสำหกิจขนำดกลำงและขนำดย่อม (SMEs) และกลุ่มธุรกิจเกิดใหม่ (Startup) ได้ท ำหมอน     
ยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ เพ่ือจ ำหน่ำยในประเทศและส่งออกไปยังต่ำงประเทศเป็นจ ำนวนมำก ซึ่งส่วนใหญ่ท ำโดยใช้
ประสบกำรณ์ของผู้ท ำเอง ท ำให้คุณภำพแตกต่ำงกัน  

จึงเห็นควรก ำหนดเกณฑ์คุณภำพส ำหรับหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ เพ่ือใช้เป็นมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส และเป็น 
กำรส่งเสริมและยกระดับอุตสำหกรรมประเภทนี้ให้มีคุณภำพดีและสม่ ำเสมอ เป็นที่ยอมรับทั้งตลำดภำยในประเทศ
และต่ำงประเทศ 

มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ จัดท ำขึ้นโดยใช้ข้อมูลจำกเอกสำรต่อไปนี้ เป็นแนวทำง 

มผช. 1490/2559  หมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ 

มอก. 121 เล่ม 4-2552  วิธีทดสอบสิ่งทอ เล่ม 4 ควำมคงทนของสีต่อเหงื่อ 

มอก. 121 เล่ม 9-2552  วิธีทดสอบสิ่งทอ เล่ม 9 แรงดึงสูงสุดและกำรยืดของผ้ำที่แรงดึงสูงสุดโดยวิธีดึงเต็ม
หน้ำกว้ำงของชิ้นทดสอบ 

มอก. 1425-2540  ที่นอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ 

  



 

(3) 

 
ประกาศส้านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ฉบับท่ี  17  (พ.ศ. 2562)  
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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 

หมอนยางฟองน ้าลาเทก็ซ์ 
1.  ขอบข่าย 

1.1 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ครอบคลุมเฉพำะหมอนหนุนและหมอนข้ำงที่ท ำด้วยยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์  หุ้มด้วย
วัสดุหุ้ม แล้วเย็บปิดให้เรียบร้อย  

1.2 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ไม่ครอบคลุมหมอนหนุนและหมอนข้ำงเพ่ือสุขภำพ 

2.  บทนิยาม 
 ควำมหมำยของค ำทีใ่ช้ในมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ มีดังต่อไปนี้ 

2.1 หมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ (latex foam rubber pillows) หมำยถึง ผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกำรน ำยำงฟองน้ ำ    
ลำเท็กซช์นิดกลวงหรือชนิดตันที่มีรูปทรงและขนำดตำมท่ีต้องกำร มำหุ้มด้วยวัสดุหุ้ม แล้วเย็บปิดให้เรียบร้อย 

2.2 ยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ (latex foam rubbers) หมำยถึง วัสดุที่มีลักษณะเป็นรูพรุน ยืดหยุ่นได้ ท ำจำกน้ ำยำง
ธรรมชำติ น้ ำยำงสังเครำะห์ หรือน้ ำยำงธรรมชำติผสมน้ ำยำงสังเครำะห์ 

2.3 ยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ชนิดกลวง หมำยถึง ยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ที่ท ำขึ้นในแบบที่มีแกน เมื่อเอำออกจำกแบบจะมี
ลักษณะเป็นหลุม สัน หรือขอบ ตำมลักษณะของแบบที่ใช้ในกำรท ำ 

2.4 ยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ชนิดตัน หมำยถึง ยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ที่ท ำขึ้นในแบบที่ไม่มีแกน เมื่อเอำออกจำกแบบจะมี
ลักษณะตันและเรียบ 

2.5 ควำมกว้ำงหมอนหนุน หมำยถึง ระยะครึ่งหนึ่งของเส้นรอบวงของหมอนทำงด้ำนกว้ำง เมื่อวัด ณ ต ำแหน่ง
กึ่งกลำงด้ำนยำวของหมอน 

2.6 ควำมยำวหมอนหนุน หมำยถึง ระยะครึ่งหนึ่งของเส้นรอบวงของหมอนทำงด้ำนยำว เมื่อวัด ณ ต ำแหน่ง
กึ่งกลำงด้ำนกว้ำงของหมอน 

2.7 ควำมกว้ำงหมอนข้ำง หมำยถึง เส้นผ่ำนศูนย์กลำงของหมอนข้ำงแต่ละด้ำน 

2.8 ควำมยำวหมอนข้ำง หมำยถึง ระยะห่ำงระหว่ำงแนวที่ตั้งฉำกกับผิวหน้ำของหมอนข้ำงทั้งสองด้ำน 

2.9 วัสดุหุ้ม หมำยถึง วัสดุที่ใช้ห่อหุ้มส่วนประกอบภำยในหมอน ท ำจำกผ้ำหรือวัสดุอ่ืน เช่น หนังหรือหนังเทียม 
พอลิไวนิลคลอไรด์ 

 2.9.1  ผ้ำหุ้ม หมำยถึง ผ้ำที่ใช้เย็บหุ้มส่วนประกอบภำยในหมอน เช่น ผ้ำทอ ผ้ำถัก ผ้ำฝ้ำยลำยริ้วเทำ (grey 
striped cotton tick) 

 2.9.2  ผ้ำเดินลำย หมำยถึง ผ้ำหุ้มที่มีกำรเย็บเข้ำกับวัสดุเสริมอ่ืน เช่น เส้นใย ฟองน้ ำพอลิยูรีเทน อย่ำงใด         
อย่ำงหนึ่ง หรือหลำยอย่ำง เพ่ือเพ่ิมควำมแข็งแรงหรือควำมนุ่ม ท ำโดยกำรเย็บผ้ำหุ้มติดกับวัสดุเสริมเป็น
ตำรำงตลอดทั้งผืน 
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2.10 ดัชนีควำมแข็งเชิงกด (indentation hardness index) หมำยถึง แรงกดทั้งหมดเป็นนิวตันที่ใช้กระท ำต่อ          
ชิ้ นทดสอบที่ เป็ นชั้ น เดี ยว ซึ่ งมี ขนำดมำตรฐำน กว้ ำง 380 mm+20

   0 mm ยำว 380 mm+20
   0 mm                     

และหนำ 50 mm ± 2 mm ให้มีควำมหนำลดลง 40% ± 1% ขอควำมหนำเริ่มต้น ภำยใต้สภำวะทดสอบ      
และเครื่องมือทดสอบท่ีก ำหนด 

3.  ชนิด 
3.1  หมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ ์แบ่งตำมกำรใช้งำนออกเป็น 2 ชนิด คือ  

3.1.1  หมอนหนุน 

3.1.2  หมอนข้ำง 

4.  มิต ิ
4.1  หมอนหนุน  

 ควำมกว้ำงและควำมยำว ให้เป็นไปตำมท่ีระบุไว้ที่ฉลำก โดยให้มีเกณฑ์คำดเคลื่อน ± 10 mm 

4.2 หมอนข้ำง 

4.2.1 ควำมกว้ำง  

 ให้เป็นไปตำมท่ีระบุไว้ที่ฉลำก โดยให้มีเกณฑ์คำดเคลื่อน ± 5 mm 

4.2.2 ควำมยำว  

 ให้เป็นไปตำมท่ีระบุไว้ที่ฉลำก โดยให้มีเกณฑ์คำดเคลื่อน ± 10 mm 

กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 10.1 

5.  วัสดุและการท้า 
5.1 วัสดุที่ใช้ท ำหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ ต้องเป็นดังนี้ 

5.1.1 ด้ำยเย็บ 

 5.1.1.1  แรงดึงขำด 

  ต้องมีแรงดึงขำดไม่น้อยกว่ำ 11 N 

  กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 10.3 

  หมายเหตุ ให้ทดสอบที่โรงงานผู้ท า 

5.1.2 วัสดุหุ้ม 

 5.1.2.1 แรงดึงขำดในแต่ละแนว 

  ต้องไม่น้อยกว่ำ 250 N 

  กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำม มอก. 121 เล่ม 9  
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 5.1.2.2 ต้องมีควำมคงทนของสีต่อเหงื่อ ทั้งกำรเปลี่ยนสีและกำรเปื้อนสี ไม่น้อยกว่ำระดับ 4 

  กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำม มอก. 121 เล่ม 4  

5.1.3 ยำงฟองน้ ำลำเทกซ์ 

 ให้ใช้ยำงฟองน้ ำลำเทกซ์ชนิดกลวงหรือชนิดตัน 

6.  คุณลักษณะที่ต้องการ 
6.1 ลักษณะทั่วไป 

 ต้องมีพ้ืนผิวตึง สะอำด เรียบร้อย มีรูปแบบและรูปทรงที่เหมำะสมกับกำรใช้งำน ผ้ำหุ้มต้องไม่มีข้อบกพร่อง
หรือต ำหนิที่มีผลต่อกำรใช้งำน เช่น รู ด้ำยขำด รอยแยก ด่ำง เปรอะเปื้อน อำจมีกลิ่นยำงธรรมชำติ แต่ต้อง         
ไม่มีกลิ่นที่ไม่พึงประสงค์ เช่น กลิ่นสำรเคมี 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

6.2 กำรเย็บประกอบ 

6.2.1  ต้องเรียบร้อย ประณีต สวยงำม ฝีเข็มสม่ ำเสมอและไม่น้อยกว่ำ 40 ฝีเข็มต่อควำมยำว 10 cm  

6.2.2 ริมผ้ำต้องเรียบ แน่น ไม่ย้วยหรือหลุดลุ่ย กรณีหมอนมีผ้ำหุ้มที่ถอดซักได้ กำรเย็บซิป กระดุม สำยผูก หรือ
แบบมีลิ้น ต้องเรียบ ติดแน่น ไม่ย้วยหรือหลุดลุ่ย 

6.2.3 กำรเย็บหุ้มริมหรือกุ๊น (ถ้ำมี) ต้องเรียบร้อย ประณีต ฝีเข็มสม่ ำเสมอและไม่น้อยกว่ำ 32 ฝีเข็มต่อควำมยำว 
10 cm 

6.2.4  กำรติดซิป กระดุม หรือวัสดุอ่ืน (ถ้ำมี) ต้องเรียบร้อย แน่น และไม่ย่น กรณีเป็นโลหะต้องไม่มีสนิม ไม่มี          
ขอบคมและปลำยแหลม 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจและกำรวัด 

6.3  ดัชนีควำมแข็งเชิงกด 

 ให้เป็นตำมที่ระบุไว้ที่ฉลำก โดยมีเกณฑ์ควำมคลำดเคลื่อนได้ ± 15% 

 กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 10.3 

6.4 มวลหมอนต่อใบ 

 ต้องไม่น้อยกว่ำที่ระบุไว้ที่ฉลำก 

 กำรทดสอบให้ใช้เครื่องชั่งที่เหมำะสมและมีควำมละเอียดไม่น้อยกว่ำ 10 g 

6.5 กำรใช้งำน 

 ต้องสำมำรถใช้งำนได้ตำมวัตถุประสงค์ของกำรใช้งำน 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 
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7.  การบรรจุ 
7.1 ให้บรรจุหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ในบรรจุภัณฑ์ที่เหมำะสม สะอำด แห้ง เรียบร้อย และสำมำรถป้องกัน 

ควำมเสียหำยที่อำจเกิดขึ้นกับหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ระหว่ำงกำรขนส่งและกำรเก็บรักษำ 

กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

8.  เครื่องหมายและฉลาก 
8.1 ที่ฉลำกหรือบรรจุภัณฑ์หมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำย    

แจ้งรำยละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ำย ชัดเจน 

(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ หรือชื่ออ่ืนที่สื่อควำมหมำยว่ำเป็นผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้  

(2) ชนิด 

(3) ขนำด เป็นเซนติเมตรหรือมิลลิเมตร 

(4) มวลหมอนต่อใบ เป็นกรัมหรือกิโลกรัม 

(5) ดัชนีควำมแข็งเชิงกด เป็นนิวตัน 

(6) เดือน ปีที่ท ำ 

(7) รหัสรุ่นที่ท ำ 

(8)  ประวัติผลิตภัณฑ์ (ถ้ำมี) 

(9)  ข้อแนะน ำในกำรใช้และกำรดูแลรักษำ (ถ้ำมี) 

(10)  ชื่อผู้ท ำหรือโรงงำนที่ท ำ หรือเครื่องหมำยกำรค้ำที่จดทะเบียน 

(11) หำกไม่ได้มีกำรตกลงไว้เป็นอย่ำงอ่ืน ให้ระบุประเทศที่ท ำ 

 ในกรณีใช้ภำษำต่ำงประเทศ ต้องมีควำมหมำยตรงกับภำษำไทยที่ก ำหนดไว้ข้ำงต้น 

9.  การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
9.1 รุ่น ในที่นี้ หมำยถึง หมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ชนิดเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ท ำหรือส่งมอบหรือซื้อขำย

ในระยะเวลำเดียวกัน 

9.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ให้เป็นไปตำมแผนกำรชักตัวอย่ำงที่ก ำหนดต่อไปนี้  

9.2.1 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบกำรใช้งำน กำรบรรจุ และเครื่องหมำยและฉลำก         
ให้ชักตัวอย่ำง โดยวิธีสุ่มจำกรุ่นเดียวกัน จ ำนวน 3 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำม      
ข้อ 6.5 ข้อ 7. และข้อ 8. ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์รุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์            
ที่ก ำหนด 

9.2.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบมิติ ลักษณะทั่วไป กำรเย็บประกอบ และมวลหมอนต่อ
ใบ ให้ใช้ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 9.2.1 แล้ว จ ำนวน 3 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำง ต้อง
เป็นไปตำมข้อ 4. ข้อ 6.1 ข้อ 6.2 และข้อ 6.4 ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์รุ่นนั้น
เป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 
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9.2.3 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับส ำหรับกำรทดสอบวัสดุ ให้ชักตัวอย่ำงวัสดุที่ใช้ท ำหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์
รุ่นเดียวกัน ดังนี้ 

  (1) ด้ำยเย็บ จ ำนวนสีละ 1 หลอด ควำมยำวไม่น้อยกว่ำ 50 m 

  (2) ผ้ำหุ้ม ให้สุ่มตัดผ้ำที่ใช้หุ้มหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ ควำมยำวไม่น้อยกว่ำ 2 m 

  เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำงทุกตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 5.1 จึงจะถือว่ำหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์รุ่นนั้น
เป็นไปตำมเกณฑ์ท่ีก ำหนด 

9.2.4 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับดัชนีควำมแข็งเชิงกด ให้ใช้ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 9.2.1 
แล้ว จ ำนวน 1 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 6.3 จึงจะถือว่ำหมอนยำงฟองน้ ำ  
ลำเท็กซร์ุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 

9.3 เกณฑ์ตัดสิน 

 ตัวอย่ำงหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ต้องเป็นไปตำมข้อ 9.2.1 ข้อ 9.2.2 ข้อ 9.2.3 และข้อ 9.2.4 ทุกข้อ จึงจะถือว่ำ
หมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซร์ุ่นนั้นเป็นไปตำมมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ 

10.  การทดสอบ 
10.1  กำรวัดขนำด 

10.1.1  ควำมกว้ำงและควำมยำวของหมอนหนุน 

 ใช้เครื่องวัดที่วัดได้ละเอียดถึง 1 mm วัดเส้นรอบวงของหมอนทำงด้ำนยำวและด้ำนกว้ำง ให้วัดด้ำนละ         
3 ต ำแหน่ง แต่ละต ำแหน่งอยู่ห่ำงกันเป็นระยะเท่ำ ๆ กัน แล้วรำยงำนผลทุกค่ำ 

10.1.2 ควำมกว้ำงและควำมยำวของหมอนข้ำง 

 ใช้เครื่องวัดที่วัดได้ละเอียดถึง 1 mm วัดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงของหมอนข้ำงทั้งสองด้ำน และระยะห่ำง
ระหว่ำงแนวที่ตั้งฉำกกับผิวหน้ำของหมอนข้ำงท้ังสองด้ำน แล้วรำยงำนผลทุกค่ำ 

10.2 แรงดึงขำด (เฉพำะด้ำยเย็บ) 

10.2.1 เครื่องมือ 

 เครื่องทดสอบแรงดึง 

10.2.2 กำรเตรียมชิ้นทดสอบ 

 สุ่มตัดด้ำยที่ใช้เย็บตัวอย่ำงหมอนยำงฟองน้ ำลำเท็กซ์ ยำว 400 mm เป็นชิ้นทดสอบ จ ำนวน 10 ชิ้น                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         
ท ำเครื่องหมำยก ำหนดช่วงควำมยำวพิกัดบนชิ้นทดสอบเท่ำกับ 300 mm ± 1 mm 

10.2.3 วิธีทดสอบ 

 ตรึงชิ้นทดสอบเข้ำกับปำกจับของเครื่องทดสอบแรงดึงโดยให้ปำกจับทั้งสองอยู่ห่ำงเท่ำกับเครื่องหมำยช่วง         
ควำมยำวพิกัดที่ท ำไว้ ดึงชิ้นทดสอบด้วยอัตรำเร็ว 200 mm/min ± 25 mm/min จนชิ้นทดสอบขำด  
แล้วบันทึกเป็นค่ำแรงดึงขำด ปฏิบัติเช่นเดียวกันนี้กับชิ้นทดสอบที่เหลือ 
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10.2.4 กำรรำยงำนผล 

 ให้รำยงำนค่ำเฉลี่ยแรงดึงขำด   

10.3 ดัชนีควำมแข็งเชิงกด 

10.3.1  เครื่องมือ 

 10.3.1.1 เครื่องทดสอบควำมแข็งที่กดในแนวดิ่ง สำมำรถปรับควำมเร็วได้ และมีควำมแม่น +1% ประกอบด้วย 
แป้นกดที่มีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 200 +3

  0 mm และมีรัศมีควำมโค้งขอบล่ำง 1.0 mm+0.5
      0 mm 

พร้อมอุปกรณ์วัดควำมหนำที่มีควำมละเอียดถึง 0.5 mm 

 10.3.1.2 แผ่นรองรับชิ้นทดสอบที่มีผิวหน้ำเรียบและแข็ง มีขขนำดใหญ่กว่ำชิ้นทดสอบและมีรูระบำยอำกำศขนำด
เส้นผ่ำนศูนย์กลำง 6 mm แต่ละรูห่ำงกัน 20 mm  

10.3.2 กำรเตรียมชิ้นทดสอบ 

 สุ่มตัดตัวอย่ำงหมอนฟองน้ ำลำเท็กซ์เป็นรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัส กว้ำง 380 mm +20
     0 mm ยำว 380 mm +20

      0 mm 

และหนำ 50 mm +2
   0 mm เป็นชิ้นทดสอบ จ ำนวน 1 ชิ้น โดยมีผิวระนำบด้ำนบนขนำนกับด้ำนล่ำง 

10.3.3 วิธีทดสอบ 

 10.3.3.1 วำงชิ้นทดสอบบนแผ่นรองรับชิ้นทดสอบ เลื่อนให้แป้นกดกดลงบนชิ้นทดสอบ โดยใช้แรงกด 5 N   0
− 2  

N 
แล้ววัดควำมหนำบันทึกค่ำควำมหนำที่ได้เป็นควำมหนำเริ่มต้น 

 10.3.3.2 เพ่ิมแรงกดให้ควำมหนำของชิ้นทดสอบลดลง 70% ± 2.5% ของควำมหนำเริ่มต้นด้วยอัตรำเร็ว          
100 mm/min ± 20 mm/min แล้วคลำยแรงกดด้วยอัตรำเดิม ปฏิบัติเช่นเดียวกันนี้อีก 2 ครั้ง  

 10.3.3.3 เพ่ิมแรงกดให้ควำมหนำของชิ้นทดสอบลดลง 40% ± 1% ของควำมหนำเริ่มต้นด้วยอัตรำเร็ว          
100 mm/min ± 20 mm/min ปล่อยทิ้งไว้เป็นเวลำ 30 s ± 1 s แล้วบันทึกดัชนีควำมแข็งเชิงกดจำก
ค่ำแรงกดทีอ่่ำนได้เป็นนิวตัน 

  

 

 

 


