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(2) 

ปัจจุบันนี้ ผู้ท ำซึ่งเป็นวิสำหกิจขนำดกลำงและขนำดย่อม (SMEs) และกลุ่มธุรกิจเกิดใหม่ (Startup)ได้ท ำเครื่องเบญจรงค์เพื่อ
จ ำหน่ำยเป็นเครื่องประดับ เครื่องตกแต่ง หรือเครื่องใช้ต่ำง ๆและส่งออกไปยังต่ำงประเทศเป็นจ ำนวนมำก ซึ่งส่วน
ใหญ่ท ำโดยใช้ประสบกำรณ์ของผู้ท ำเอง ท ำให้คุณภำพแตกต่ำงกัน  

จึงเห็นควรก ำหนดเกณฑ์คุณภำพส ำหรับเครื่องเบญจรงค์เพื่อใช้เป็นมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส และเป็นกำรส่งเสริม
และยกระดับอุตสำหกรรมประเภทนี้ให้มีคุณภำพดีและสม่ ำเสมอ เป็นที่ยอมรับทั้ งตลำดภำยในประเทศและ
ต่ำงประเทศ 

มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ จัดท ำขึ้นโดยใช้ข้อมูลจำกเอกสำรต่อไปนี้ เป็นแนวทำง 

มผช. 10/2556 เครื่องเบญจรงค ์

มอก. 32-2546  วิธีทดสอบตะกั่วและแคดเมียมที่ละลำยจำกภำชนะเซรำมิก ภำชนะเซรำมิกแก้ว และ
ภำชนะแก้วที่ใช้กับอำหำร 

 

  



 

(3) 

 
ประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ฉบับที ่ 18  (พ.ศ. 2562) 

เรื่อง ก ำหนดมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส 
เครื่องเบญจรงค ์

________________________ 

ส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรมออกประกำศก ำหนดมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส เครื่อง 
เบญจรงคม์ำตรฐำนเลขที่ มอก. เอส 46-2562 ดังมีรำยละเอียดต่อท้ำยประกำศนี ้

ทั้งนี้ ให้มีผลบังคับใช้นับแต่วันที่ประกำศ เป็นต้นไป 

 
ประกำศ ณ วันที่ 11 กรกฎำคม พ.ศ. 2562 

(นำยวันชัย พนมชัย) 

เลขำธิกำรส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 

เครื่องเบญจรงค์ 
1.ขอบขา่ย 

1.1 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ครอบคลุมเฉพำะเครื่องเบญจรงค์และเครื่องเบญจรงค์ลำยน้ ำทองทั้งประเภทใช้
กับอำหำรและประเภทใช้งำนทั่วไป 

2.  บทนิยาม 
 ควำมหมำยของค ำที่ใช้ในมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ มีดังต่อไปน้ี 

2.1 เครื่องเบญจรงค์แบบสีดั้งเดิม หมำยถึง เครื่องปั้นดินเผำที่เคลือบผิวและตกแต่งลวดลำยอย่ำงน้อย 5 สี คือ     
สีแดง สีเหลือง สีขำว สีด ำ สีเขียวหรือสีน้ ำเงิน โดยได้จำกกำรน ำเครื่องปั้นดินเผำที่ผ่ำนกำรเผำเคลือบ มีสีขำว 
และเนื้อละเอียดไปเขียนลำย (เช่น ลำยเกล็ดเต่ำ ลำยหน้ำสิงห์ ลำยเทพนรสิงห์ ลำยพุ่มข้ำวบิณฑ์ ลำยเทพ
พนม) โดยวิธีลงสีบนผิวเคลือบตั้งแต่ 5 สีหลักขึ้นไป คือ สีแดง สีเหลือง สีขำว สีด ำ สีเขียวหรือสีน้ ำเงิน แล้ว
น ำไปเผำ กรณีที่ใช้สีทองระบำยเป็นพื้นหรือแต้มสีทองระหว่ำงสีต่ำง ๆ หรือใช้สีทองตัดเส้น เรียกกันทั่วไปว่ำ 
“เครื่องเบญจรงค์ลำยน้ ำทอง” 

2.2 เครื่องเบญจรงค์แบบสีสมัยนิยม หมำยถึง เครื่องเบญจรงค์แบบดั้งเดิมที่มีกำรปรับเปลี่ยนกำรตกแต่งลวดลำย 
โดยใช้สีอื่นและต้องมีสีอย่ำงน้อย 5 สี เช่น สีชมพู สีเหลือง สีขำว สีด ำ สีฟ้ำ 

2.3 ภำชนะแบบก้นตื้น (flatware) หมำยถึง ภำชนะที่มีควำมลึกไม่เกิน 25 mm เมื่อวัดในแนวดิ่งจำกจุดที่ลึกที่สุด
ภำยในภำชนะถึงแนวระดับรำบของขอบริมบนสุดของภำชนะ 

2.4 ภำชนะแบบก้นลึก (hollow ware)หมำยถึง ภำชนะที่มีควำมลึกเกิน 25 mm เมื่อวัดในแนวดิ่งจำกจุดที่ลึก
ที่สุดภำยในภำชนะถึงแนวระดับรำบของขอบริมบนสุดของภำชนะ 

2.5 ภำชนะแบบก้นลึกขนำดเล็ก (small hollow ware)หมำยถึง ภำชนะที่มีควำมจุน้อยกว่ำ 1.1 l 

2.6 ภำชนะแบบก้นลึกขนำดใหญ่ (large hollow ware)หมำยถึง ภำชนะที่มีควำมจุตั้งแต่ 1.1 lขึ้นไป 

2.7 ถ้วยเครื่องดื่ม หมำยถึง ภำชนะที่มีควำมจุน้อยกว่ำหรือเท่ำกับ 240 ml โดยทั่วไปใช้ส ำหรับเครื่องดื่ม เช่น ชำ กำแฟ 

3.ประเภทและแบบ 
3.1 เครือ่งเบญจรงค์ แบ่งตำมกำรใช้งำนเป็น 2 ประเภท คือ 

3.1.1  ประเภทใช้กับอำหำร เช่น ถ้วย ชำม โถ จำน เหยือกน้ ำ 

3.1.2 ประเภทใช้งำนทั่วไป เช่น แจกัน รูปปั้น โคมไฟ 

3.2 เครื่องเบญจรงค์ แต่ละประเภทแบ่งเป็น 2 แบบ คือ 

3.2.1 แบบสีดั้งเดิม 

3.2.2 แบบสีสมัยนิยม 
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4.คุณลักษณะที่ต้องการ 
4.1 ลักษณะทั่วไป 

 ต้องประณีต สวยงำม มีรูปแบบรูปทรงที่เหมำะสมกับกำรใช้งำน ไม่แตก บิ่น ร้ำว และไม่มีรอยเปื้อนเนื่องจำก
กำรตกแต่ง  

 กรณีเป็นชุดเดียวกัน ต้องมีรูปแบบ ลวดลำย และสีที่กลมกลืนเข้ำกันได้ 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

4.2 ควำมเบี้ยว (เฉพำะรูปทรงแบบทรงกลม) 

 เส้นตรงที่ลำกผ่ำนจุดศูนย์กลำงจะแตกต่ำงกันไดไ้ม่เกิน 2.0% 

 กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 8.1 

4.3 ข้อบกพร่อง (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำร) 

 ต้องไม่มีข้อบกพร่อง ดังต่อไปนี ้

4.3.1  จุดขนำดตั้งแต่ 0.5 mm ขึ้นไปที่ด้ำนในของภำชนะ 

4.3.2 รูเข็มขนำดต้ังแต่ 0.5 mm ขึ้นไป 

4.3.3 เศษวัสดุฝังในขนำดต้ังแต่ 1 mm ขึ้นไป 

4.3.4 จุดที่เคลือบไม่ติดหรือเคลือบดึงตัว (crawling) 

4.3.5 รอยนูน (blister) 

 กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 8.2 

4.4  เอกลักษณ ์

 ต้องมีลักษณะเฉพำะของเครื่องเบญจรงค์ ดังนี้ 

4.4.1 เครื่องเบญจรงค์แบบสีดั้งเดิม ตกแต่งลวดลำยอย่ำงน้อย 5 สี คือ สีแดง สีเหลือง สีขำว สีด ำสีเขียวหรือ       
สีน้ ำเงิน 

4.4.2 เครื่องเบญจรงค์แบบสีสมัยนิยม เป็นเครื่องเบญจรงค์แบบดั้งเดิมที่มีกำรปรับเปลี่ยนกำรตกแต่งลวดลำย 
โดยใช้สีอื่นและต้องมีสีอย่ำงน้อย 5 สี เช่น สีชมพู สีเหลือง สีขำว สีด ำ สีฟ้ำ 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

4.5 ปริมำณตะกั่วและแคดเมียม (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำร) 

 ให้เป็นไปตำมตำรำงที่ 1 

 กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำม มอก. 32  
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ตารางที่ 1 ปริมาณตะกั่วและแคดเมียม 

(ข้อ 4.5) 

รำยกำรที่ ผลิตภัณฑ ์ หน่วย 
เกณฑ์ที่ก ำหนด 

ตะกั่ว แคดเมียม 

1 ภำชนะแบบก้นตื้น ไม่เกิน mg/100 cm2 0.8 0.07 

2 ภำชนะแบบก้นลึกขนำดเล็ก ไม่เกิน mg/l 

 

2 0.5 

3 ภำชนะแบบก้นลึกขนำดใหญ่ ไม่เกิน 1 0.25 

4 ถ้วยเครื่องด่ืม ไม่เกิน 0.5 0.25 

4.6 ควำมทนต่อกำรเปลี่ยนอณุหภูมิโดยฉับพลัน (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำร) 

 เมื่อทดสอบตำมข้อ 8.3 แล้ว ต้องไม่แตก ร้ำว และผิวเคลือบต้องไม่รำนหรือมีรอยแยก 

4.7 กำรดูดซึมน้ ำ (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำรและประเภทใช้งำนทั่วไปที่สัมผัสกับน้ ำ) 

 เมือ่ทดสอบตำมข้อ 8.4 แล้ว ค่ำเฉลี่ยกำรดูดซึมน้ ำต้องไม่เกิน 0.5% โดยมวล 

5.  การบรรจ ุ
5.1 ให้บรรจุเครื่องเบญจรงค์ในบรรจุภัณฑ์ที่เหมำะสม สะอำด แห้ง เรียบร้อย และสำมำรถป้องกันควำมเสียหำยที่

อำจเกิดขึ้นกับเครื่องเบญจรงคร์ะหว่ำงกำรขนส่งและกำรเก็บรักษำ 

กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

6.  เครื่องหมายและฉลาก 
6.1 ที่ฉลำกหรือบรรจุภัณฑ์เครื่องเบญจรงค์ทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำยแจ้งรำยละเอียด

ต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ำย ชัดเจน 

(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนีห้รือชื่ออื่นที่สื่อควำมหมำยว่ำเป็นผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ 

(2) ประเภทและแบบ 

(3) เดือนปีที่ท ำ 

(4) รหัสรุ่นที่ท ำ 

(5) ประวัติผลิตภัณฑ ์(ถ้ำม)ี 

(6)  ค ำเตือน เช่น ประเภทใช้กับอำหำรกรณีที่มีขอบเงินขอบทอง ให้ระบุค ำเตือน“ไม่ควรใช้กับเตำ
ไมโครเวฟ” ประเภทใช้งำนทั่วไป ให้ระบุค ำเตือน “ไม่ควรใช้กับอำหำร” 

(7)  ข้อแนะน ำในกำรใช้และกำรดูแลรักษำ (ถ้ำม)ี 

(8)  ชื่อผู้ท ำหรือโรงงำนที่ท ำหรือเครื่องหมำยกำรค้ำที่จดทะเบียน 
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(9) หำกไม่ได้มีกำรตกลงไว้เป็นอย่ำงอ่ืน ให้ระบุประเทศที่ท ำ 

 ในกรณีใช้ภำษำต่ำงประเทศ ต้องมีควำมหมำยตรงกับภำษำไทยที่ก ำหนดไว้ข้ำงต้น 

7.  การชักตวัอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
7.1 รุ่น ในที่นี้ หมำยถึง เครื่องเบญจรงค์ประเภทและแบบเดียวกัน ที่ท ำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ท ำหรือส่งมอบหรือ

ซื้อขำยในระยะเวลำเดียวกัน 

7.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ให้เป็นไปตำมแผนกำรชักตัวอย่ำงที่ก ำหนดต่อไปน้ี  

7.2.1 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบลักษณะทั่วไป ควำมเบี้ยว (เฉพำะรูปทรงแบบทรงกลม) 
ข้อบกพร่อง (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำร) เอกลักษณ์ กำรบรรจุ และเครื่องหมำยและฉลำกให้ชักตัวอย่ำง
โดยวิธีสุ่มจำกรุ่นเดียวกัน จ ำนวน 5 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำงทุกตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 4.1
ข้อ 4.2ข้อ 4.3 ข้อ 4.4 ข้อ 5. และข้อ 6. ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำเครื่องเบญจรงค์รุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่
ก ำหนด 

7.2.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับส ำหรับกำรทดสอบปริมำณตะกั่วและแคดเมียม (เฉพำะประเภทใช้กับ
อำหำร) ให้ใช้ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 7.2.1 แล้ว จ ำนวน 1 ตัวอย่ำง เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำง
ต้องเป็นไปตำมข้อ 4.5 จึงจะถือว่ำเครื่องเบญจรงคร์ุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 

7.2.3 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบควำมทนต่อกำรเปลี่ยนอุณหภูมิโดยฉับพลัน (เฉพำะ
ประเภทใช้กับอำหำร) และกำรดูดซึมน้ ำ (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำรและประเภทใช้งำนทั่วไปที่สัมผัสกับ
น้ ำ) ให้ใช้ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 7.2.1 แล้ว มำทดสอบรำยกำรละ 1 ตัวอย่ำง กรณีตัวอย่ำงไม่
พอให้ชักตัวอย่ำงเพิ่มโดยวิธีสุ่มจำกรุ่นเดียวกันให้ได้จ ำนวนตัวอย่ำงตำมที่ก ำหนด เมื่อตรวจสอบแล้ว
ตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 4.6 และข้อ 4.7 ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำเครื่องเบญจรงค์รุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์
ที่ก ำหนด 

7.3 เกณฑ์ตัดสิน 

 ตัวอย่ำงเครื่องเบญจรงค์ต้องเป็นไปตำมข้อ7.2.1 ข้อ 7.2.2และข้อ 7.2.3 ทุกข้อ จึงจะถือว่ำเครื่องเบญจรงคร์ุ่น
น้ันเป็นไปตำมมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสน้ี 

8.  การทดสอบ 
8.1 ควำมเบ้ียว (เฉพำะภำชนะแบบทรงกลม) 

 ให้ใช้เครื่องวัดที่เหมำะสมที่วัดได้ละเอียดถึง 1 mm วัดควำมยำวเส้นผ่ำนศูนย์กลำงของภำชนะ ณ ต ำแหน่งที่
แบ่งภำชนะออกเป็น 8 ส่วนเท่ำ ๆ กัน รวม 4 ต ำแหน่ง น ำค่ำผลต่ำงของค่ำสูงสุดและค่ำต่ ำสุดที่วัดได้มำ
ค ำนวณหำค่ำควำมเบี้ยว 

8.2 ข้อบกพร่อง(เฉพำะประเภทใช้กับอำหำร) 

 ให้ทดสอบโดยกำรตรวจพินิจ โดยต ำแหน่งที่มองอยู่ห่ำงจำกตัวอย่ำงประมำณ 300 mmโดยรอบและในที่ซึ่งมี
แสงสว่ำงเพียงพอ 
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8.3 ควำมทนต่อกำรเปลี่ยนอณุหภูมิโดยฉับพลัน (เฉพำะประเภทใช้กับอำหำร) 

8.3.1 เครื่องมือ 

8.3.1.1 ตู้อบ ที่ควบคุมอุณหภูมิได้สม่ ำเสมอตั้งแต่ 35 oC ถึง 250 oC และรักษำอุณหภูมิให้คงที่ได้ ± 2 oCพร้อม
เทอรโ์มมิเตอร์ที่อ่ำนได้ละเอียดถึง 1 oC 

8.3.1.2 อ่ำงน้ ำ มีควำมจุอย่ำงน้อย 5 l พร้อมเครื่องกวนหรืออุปกรณ์อื่นที่เหมำะสมที่ช่วยให้อุณหภูมิของน้ ำ
ภำยในอ่ำงสม่ ำเสมอและมีเทอรโ์มมิเตอรท์ี่อ่ำนได้ละเอียดถึง 1 oC 

8.3.2 สำรละลำยเมทิลีนบลูประมำณ 1 g/l 

8.3.3 วิธีทดสอบ 

 วำงตัวอย่ำงเครื่องเบญจรงค์ จ ำนวน 3 ใบ ในตู้อบที่ท ำให้ร้อนก่อนแล้วที่อุณหภูมิ (t1) เป็นเวลำ 30 min 
แล้วใช้คีมคีบตัวอย่ำงจำกตู้อบทีละใบภำยในเวลำประมำณ 5 s จุ่มตัวอย่ำงให้จมมิดลงในอ่ำงน้ ำที่
อุณหภูมิห้อง (t2) โดย t1 – t2 = 120 oC± 1 oC เป็นเวลำไม่เกิน 2 min น ำตัวอย่ำงออกมำเช็ดให้แห้ง แล้ว
จุ่มลงในสำรละลำยเมทิลีนบลู ตรวจดูรอยเสียหำยหลังจำกท ำควำมสะอำดตัวอย่ำงเสร็จแล้ว ให้ทดสอบ
ตัวอย่ำงแต่ละใบซ้ ำตำมวิธีกำรข้ำงต้น จนครบ 5 ครั้ง แล้วตรวจพินิจ 

8.4 กำรดูดซึมน้ ำ(เฉพำะประเภทใช้กับอำหำรและประเภทใช้งำนทั่วไปที่สัมผัสกับน้ ำ) 

8.4.1 เครื่องมือ 

8.4.1.1 เครื่องชั่ง ที่ชั่งได้ละเอียดถึง 0.001 g 

8.4.1.2 เดซิกเคเตอร์ ซึ่งใช้ซิลิกำเจลเป็นสำรดูดควำมช้ืน 

8.4.2 ชิ้นทดสอบ 

 ให้ใช้ชิ้นทดสอบ 3 ชิ้น ที่ได้จำกส่วนต่ำง ๆ ของตัวอย่ำงเครื่องเบญจรงค์ที่ท ำให้แตกใหม่ โดยให้แต่ละชิ้นมี
พื้นผิวด้ำนเคลือบ 2 ด้ำน รวมกันประมำณ 30 cm2 

8.4.3 วิธีทดสอบ 

 อบชิ้นทดสอบให้แห้งที่อุณหภูมิ 110 oC ถึง 115 oC จนมวลคงที่ ปล่อยให้เย็นในเดซิกเคเตอร์จนมีอุณหภูมิ
เท่ำกับอุณหภูมิห้อง ชั่งชิ้นทดสอบ (m1)น ำไปแช่ในน้ ำแล้วต้มให้เดือดเป็นเวลำ 5 h ระวังอย่ำให้น้ ำแห้งจนมี
ระดับต่ ำกว่ำชิ้นทดสอบและไม่ให้ชิ้นทดสอบแตะก้นหรือข้ำงภำชนะ โดยใช้ตะแกรงหรือวัสดุอื่นรองรับ 
หลังจำกนั้นปล่อยช้ินทดสอบให้เย็นในน้ ำนั้นจนมีอุณหภูมิเท่ำกับอุณหภูมิห้อง เมื่อครบ 24 h น ำช้ินทดสอบ
มำซับน้ ำที่เกำะอยู่ตำมผิวด้วยผ้ำหมำด แล้วชั่งทันที (m2) ค ำนวณหำค่ำกำรดูดซึมน้ ำของชิ้นทดสอบแต่ละ
ชิ้น แล้วหำค่ำเฉลี่ย  

กำรดูดซึมน้ ำ ร้อยละโดยมวล= 100
1

12   
m

m -m


 

 
 เมื่อ  m1 คือ มวลชิ้นทดสอบที่อบแห้ง เป็นกรัม 

  m2 คือ มวลชิ้นทดสอบหลังจำกต้มในน้ ำเดือด เป็นกรัม 

 


