
 
 

 

 

มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 
THAI SMEs STANDARD 

มอก. เอส 63-2562 
 
 

รองเท้าหนังเทียม 
ARITIFICIAL LEATHER SHOES 

ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม             ICS61.060                     ISBN 978-616-475-319-8 



 

 

มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 
รองเท้าหนังเทียม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

มอก. เอส 63-2562 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรมถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400 

โทรศัพท์ 0 2202 3300 
 



 

(2) 

ปัจจุบันนี้ ผู้ท ำซึ่งเป็นวิสำหกิจขนำดกลำงและขนำดย่อม (SMEs) และกลุ่มธุรกิจเกิดใหม่ (Startup) ได้ท ำรองเท้ำหนังเทียม
เพ่ือจ ำหน่ำยในประเทศและส่งออกไปยังต่ำงประเทศเป็นจ ำนวนมำก ซึ่งส่วนใหญ่ท ำโดยใช้ประสบกำรณ์ของ 
ผู้ท ำเอง ท ำให้คุณภำพแตกต่ำงกัน  

จึงเห็นควรก ำหนดเกณฑ์คุณภำพส ำหรับรองเท้ำหนังเทียม เพ่ือใช้เป็นมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส และเป็นกำรส่งเสริม
และยกระดับอุตสำหกรรมประเภทนี้ให้มีคุณภำพดีและสม่ ำเสมอ เป็นที่ยอมรับทั้งตลำดภำยในประเทศและ
ต่ำงประเทศ 

มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ จัดท ำขึ้นโดยใช้ข้อมูลจำกเอกสำรต่อไปนี้ เป็นแนวทำง 

มผช.596/2559 รองเท้ำหนังเทียม 

มอก. 523-2554 รองเท้ำหนังนิรภัย 

มอก. 1049-2542 รองเท้ำนักเรียน 
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ประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ฉบับท่ี  35  (พ.ศ. 2562) 

เรื่อง  ก ำหนดมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส 
รองเท้ำหนังเทียม 

________________________ 

ส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรมออกประกำศก ำหนดมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส รองเท้ำ 
หนังเทียม มำตรฐำนเลขที่ มอก. เอส 63-2562 ดังมีรำยละเอียดต่อท้ำยประกำศนี้ 

ทั้งนี้ ให้มีผลบังคับใช้นับแต่วันที่ประกำศ เป็นต้นไป 

 
ประกำศ ณ วันที่  30  กรกฎำคม พ.ศ. 2562 

(นำยวันชัย พนมชัย) 

   เลขำธิกำรส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 

รองเท้าหนังเทียม 
1.  ขอบข่าย 

1.1 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ครอบคลุมเฉพำะรองเท้ำหนังเทียม ส ำหรับชำยและหญิง 

1.2 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ไม่ครอบคลุมรองเท้ำหนังผสม รองเท้ำหนังนิรภัย และรองเท้ำนักเรียน  

2.  บทนิยาม 
 ควำมหมำยของค ำที่ใช้ในมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ มีดังต่อไปนี้ 

2.1 รองเท้ำหนังเทียม (artificial leather shoes) หมำยถึง รองเท้ำที่ส่วนทรงบนท ำจำกหนังเทียมล้วน ส่วนพ้ืน
และส้นรองเท้ำท ำจำกยำงหรือวัสดุสังเครำะห์ โดยออกแบบ ตัดเย็บ และประกอบเป็นรองเท้ำที่มีรูปแบบ 
รูปทรง และขนำดตำมต้องกำร เช่น รองเท้ำหุ้มส้น รองเท้ำรัดส้น อำจซับในด้วยหนังแท้ หนังเทียม  
วัสดุอ่ืน อย่ำงใดอย่ำงหนึ่งหรือผสมกัน อำจมีกำรประกอบหรือตกแต่งด้วยวัสดุอ่ืนเพ่ือเพ่ิมควำมสวยงำม เช่น 
โลหะ พลำสติก ยำง ผ้ำมีรูปร่ำงทั่วไปดังรูปที่ 1 หรืออำจมีรูปร่ำงอื่นตำมข้อตกลงระหว่ำงผู้ซื้อกับผู้ขำย 

 

 

 

 

 

 

 

รองเท้ำหนังเทียมชำย 

 

 

 

 

รองเท้ำหนังเทียมหญิง 
รูปที่ 1 รูปร่างท่ัวไปของรองเท้าหนังเทียม 

(ข้อ 2.1) 
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2.2 หนังเทียมพอลิไวนิลคลอไรด์  (polyvinyl chloride coated fabric) หมำยถึง ผลิตภัณฑ์ที่ ได้จำกกำร 
เคลือบพอลิไวนิลคลอไรด์ (พีวีซี) บนผ้ำซึ ่งเป็นวัสดุรองพื้นเสริมแรง โดยผ้ำที ่ใช้เป็นผ้ำทอลำยสอง 
ผ้ำทอลำยขัด ผ้ำถักชั้นเดียว (single knit) หรือผ้ำถักห่วงยึด (interlock stitch knitting) 

2.3 หนังเทียมพอลิยูรีเทน (polyurethane coated fabric) หมำยถึง ผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกำรเคลือบพอลิยูรีเทน 
(พียู) บนผ้ำซึ่งเป็นวัสดุรองพ้ืนเสริมแรง โดยผ้ำที่ใช้เป็นผ้ำทอลำยสอง ผ้ำทอลำยขัด ผ้ำถัก และผ้ำไม่ทอ 
(nonwoven) 

3.  ขนาด  
3.1  ขนำดของรองเท้ำหนังแท้ 

แนะน ำให้เป็นไปตำมภำคผนวก ก. โดยยอมให้มีเกณฑ์ควำมคลำดเคลื่อนจำกขนำดหุ่นรองเท้ำระบบอังกฤษ 
(UK) และระบบอเมริกำ (US) ได้ไม่เกิน ±2 mm ระบบยุโรป (EUR) ได้ไม่เกิน ±3 mm  

กำรวัดให้ใช้เครื่องวัดละเอียด 0.1 mm ตำมวิธีวัดดังรูปที่ 2 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 2 วิธีวัดขนาดของหุ่นรองเท้า 

(ข้อ 3.1) 

4.คุณลักษณะที่ต้องการ 
4.1 ลักษณะทั่วไป 

4.1.1  รองเท้ำคู่เดียวกันต้องมีขนำดเดียวกัน มีควำมเรียบร้อย ประณีต และสวยงำมทั้งด้ำนนอกและด้ำนใน มี
รูปแบบและรูปทรงที่เหมำะสมกับกำรใช้งำน ไม่บิดเบี้ยว หนังไม่ฉีกขำดหรือมีต ำหนิ ไม่มีข้อบกพร่องที่เกิด
จำกกรรมวิธีกำรท ำและมีผลเสียต่อกำรใช้งำน เช่น รอยแยก รอยขำด รู เส้นด้ำยขำด เส้นด้ำยหลุดลุ่ย  สีไม่
สม่ ำเสมอยกเว้นกรณีที่เป็นลักษณะเฉพำะของลวดลำย 

4.1.2 กำรเย็บส่วนทรงบนและสำยเข็มขัด (ถ้ำมี) ต้องเรียบร้อย ประณีต สวยงำม ฝีเข็มสม่ ำเสมอ 

4.1.3  พ้ืนรองเท้ำต้องมีดอกยำงหรือท ำจำกวัสดุที่กันลื่น สม่ ำเสมอ ไม่บิดเบี้ยว แหว่ง สึก 

4.1.4  กรณีมีหัวเข็มขัด กระดุมโลหะ ตำไก่ร้อยเชือก ซิป หรือวัสดุอ่ืน ต้องไม่มีสนิม สีเคลือบต้องไม่หลุดหรือลอก 
ไม่มีขอบคม 

4.1.5  กรณีมีเชือกผูกรองเท้ำ ต้องมีควำมยำวเหมำะสมกับรองเท้ำและปลำยเชือกต้องไม่หลุดลุ่ย 

 

ควำมยำว 



มอก. เอส 63-2562 
 

- 3 - 

4.1.6  กรณีท่ีมีกำรถักสำน ต้องเรียบร้อย ประณีต ลวดลำยสวยงำมและมีระยะห่ำงสม่ ำเสมอ 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

4.2 กำรประกอบ (ถ้ำมี) 

 ต้องเรียบร้อย ประณีต สวยงำม ทั้งด้ำนนอกและด้ำนในของรองเท้ำ ไม่มีข้อบกพร่องที่เกิดจำกกรรมวิธีกำรท ำ
และมีผลเสียต่อกำรใช้งำน รอยต่อต้องเรียบร้อย ติดแน่น และไม่แยกออกจำกกัน ไม่มีกลิ่นของสำรเคมี และรอย
เปรอะเปื้อนของสำรที่ใช้ยึดติดชิ้นส่วนเข้ำด้วยกัน 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจและกำรดม 

4.3 ลวดลำย (ถ้ำมี) 

 ต้องประณีต สวยงำม สม่ ำเสมอ กำรต่อลวดลำยต้องตรงตำมลักษณะของลวดลำย 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

4.4 กำรเก็บริม (ถ้ำมี) 

 ต้องประณีต เรียบร้อย สวยงำม สม่ ำเสมอตลอดชิ้นงำน 

 กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 

4.5 กำรประกอบหรือตกแต่งด้วยวัสดุอื่น (ถ้ำมี) 

 ต้องเรียบร้อย ประณีต สวยงำม ติดแน่น กลมกลืนและเหมำะสมกับชิ้นงำนยกเว้นกรณีที่เป็นลักษณะเฉพำะ
ของชิ้นงำน รอยต่อต้องไม่แยกออกจำกกัน ไม่มีกลิ่นของสำรเคมี และรอยเปรอะเปื้อนของสำรที่ใช้ยึดติด
ชิ้นส่วนเข้ำด้วยกัน ไม่มีขอบคมและปลำยแหลม 

- กรณีวัสดุประกอบหรือตกแต่งเป็นโลหะ ต้องไม่มีสนิม 

- กรณีใช้วัสดุจำกธรรมชำติ ต้องไม่มีรำหรือต ำหนิที่เกิดจำกกำรท ำลำยของแมลง 

- กรณีใช้พลำสติก ต้องไม่มีเสี้ยนหรือครีบ 

กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจและกำรดม 

4.6 ควำมติดแน่นของพ้ืนรองเท้ำกับหนังส่วนบน 

 ต้องไม่น้อยกว่ำ 30 N/cm 

 กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำมข้อ 8.2 

5.  การบรรจุ 
5.1 ให้บรรจุรองเท้ำหนังเทียมในบรรจุภัณฑ์ท่ีเหมำะสม สะอำด แห้ง เรียบร้อย และสำมำรถป้องกันควำมเสียหำย

ที่อำจเกิดข้ึนกับรองเท้ำหนังเทียมระหว่ำงกำรขนส่งและกำรเก็บรักษำ 

กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 
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6.  เครื่องหมายและฉลาก 
6.1 ที่รองเท้ำหนังเทียมทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำยแจ้งรำยละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ำย 

ชัดเจน 

(1) ขนำด 

6.2 ที่ฉลำกหรือบรรจุภัณฑ์รองเท้ำหนังเทียมทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำยแจ้ง
รำยละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ำย ชัดเจน 

(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ พร้อมชื่อหนังที่ใช้ท ำ หรือชื่ออ่ืนที่สื่อควำมหมำยว่ำเป็นผลิตภัณฑ์ตำม
มำตรฐำนนี้เช่นรองเท้ำส้นสูงหนังพีย ู

(2) ขนำด 

(3) สี เช่น สีด ำ สีน้ ำตำล 

(4) เดือน ปีที่ท ำ 

(5)  รหัสรุ่นที่ท ำ 

(6)  ประวัติผลิตภัณฑ์ (ถ้ำมี) 

(7)  ข้อแนะน ำในกำรใช้และกำรดูแลรักษำ 

(8)  ชื่อผู้ท ำหรือโรงงำนที่ท ำ หรือเครื่องหมำยกำรค้ำที่จดทะเบียน 

(9) หำกไม่ได้มีกำรตกลงไว้เป็นอย่ำงอ่ืน ให้ระบุประเทศท่ีท ำ 

6.3 ในกรณีใช้ภำษำต่ำงประเทศ ต้องมีควำมหมำยตรงกับภำษำไทยที่ก ำหนดไว้ข้ำงต้น 

7.  การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
7.1 รุ่น ในที่นี้ หมำยถึง รองเท้ำหนังเทียมสีและแบบเดียวกัน ที่ท ำจำกหนังเดียวกัน ที่ท ำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ส่ง

มอบหรือซื้อขำยในระยะเวลำเดียวกัน 

7.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ให้เป็นไปตำมแผนกำรชักตัวอย่ำงที่ก ำหนดต่อไปนี้ 

7.2.1 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบกำรบรรจุและเครื่องหมำยและฉลำก ให้ชักตัวอย่ำงโดย
วิธีสุ่มจำกรุ่นเดียวกัน จ ำนวน 3 คู่  เมื่อตรวจสอบแล้วทุกตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 5.และข้อ 6.  
ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำรองเท้ำหนังเทียมรุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 

7.2.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบลักษณะทั่วไป กำรประกอบ (ถ้ำมี) ลวดลำย (ถ้ำมี)  
กำรเก็บริม (ถ้ำมี) และกำรประกอบหรือตกแต่งด้วยวัสดุอ่ืน (ถ้ำมี) ให้ใช้ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 
7.2.1 แล้ว จ ำนวน 3 คู่ เมื่อตรวจสอบแล้วทุกตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำมข้อ 4.1 ข้อ 4.2 (ถ้ำมี) ข้อ 4.3 (ถ้ำมี) 
ข้อ 4.4 (ถ้ำมี) และข้อ4.5 (ถ้ำมี) ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำรองเท้ำหนังเทียมรุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด 

7.2.3 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ส ำหรับกำรทดสอบควำมติดแน่นของพ้ืนรองเท้ำกับหนังส่วนบน ให้ใช้
ตัวอย่ำงที่ผ่ำนกำรทดสอบตำมข้อ 7.2.1 แล้ว จ ำนวน 1 คู่ เมื่อตรวจสอบแล้วตัวอย่ำงต้องเป็นไปตำม 
ข้อ 4.6 จึงจะถือว่ำรองเท้ำหนังเทียมรุ่นนั้นเป็นไปตำมเกณฑ์ท่ีก ำหนด 
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7.3 เกณฑ์ตัดสิน 

ตัวอย่ำงรองเท้ำหนังเทียมต้องเป็นไปตำมข้อ 7.2.1 ข้อ 7.2.2 และข้อ 7.2.3 ทุกข้อ จึงจะถือว่ำรองเท้ำหนัง
เทียมรุ่นนั้นเป็นไปตำมมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ 

8.  การทดสอบ 
8.1  ภำวะทดสอบ 

หำกมิได้ก ำหนดไว้เป็นอย่ำงอื่น ให้ทดสอบไว้ที ่อุณหภูมิ (27 ± 2) oC ควำมชื้นสัมพัทธ์ (65 ±2) %
หลังจำกเก็บชิ้นทดสอบไว้ที่ภำวะดังกล่ำวเป็นเวลำไม่น้อยกว่ำ 24 h 

8.2 ควำมติดแน่นของพ้ืนรองเท้ำกับหนังส่วนบน 

8.2.1 เครื่องมือ 

 เครื่องทดสอบแรงดึง 

8.2.2  ชิ้นทดสอบ 

  สุ่มตัดตัวอย่ำงบริเวณส่วนหัว ส่วนส้น หรือส่วนเอวเป็นชิ้นทดสอบ กว้ำง (10± 0.5) mm ยำวไม่น้อยกว่ำ 
50 mm จ ำนวน 4 ชิ้น แล้วตัดปลำยข้ำงหนึ่งของชิ้นทดสอบแต่ละชิ้นเพ่ือแยกส่วนพ้ืนและหนังส่วนบนออก
จำกกันยำว 10 mm 

8.2.3 วิธีทดสอบ 

 ตรึงปลำยชิ้นทดสอบด้ำนที่แยกออกจำกกันเข้ำกับปำกจับของเครื่องทดสอบแรงดึง เดินเครื่องดึงชิ้นทดสอบ
ด้วยควำมเร็ว (100± 20) mm/min จนส่วนพ้ืนและหนังส่วนบนแยกออกจำกกัน บันทึกค่ำแรงดึงที่ท ำให้
ส่วนพ้ืนและหนังส่วนบนแยกออกจำกกัน แล้วค ำนวณหำค่ำเฉลี่ยของแรงดึงที่อ่ำนได้ ปฏิบัติเช่นเดียวกันนี้
กับชิ้นทดสอบที่เหลืออีก 3 ชิ้น 

8.2.4 กำรรำยงำนผล 

 ให้รำยงำนผลค่ำเฉลี่ยของชิ้นทดสอบทุกค่ำเป็นนิวตันต่อเซนติเมตร 
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ภาคผนวก ก. 
ขนาดของรองเท้าหนังเทียม 

(ข้อ 3.1) 

ก.1  ขนำดรองเท้ำหนังเทียม แนะน ำให้เป็นไปตำมตำรำงท่ี ก.1 

ตารางท่ี ก.1 ขนาดรองเท้าหนังเทียม 
(ข้อ ก.1) 

ขนำดรองเท้ำหนังเทียม ควำมยำว 
ขนำดหุ่นรองเท้ำ 

mm 
ระบบอังกฤษ 

(UK) 
ระบบอเมริกำ 

(US) 
ระบบยุโรป 

(EUR) 
3 4 ½ 36 237.0 

3 ½ 5 - 241.5 
4 5 ½ 37 245.5 

4 ½ 6 - 250.0 
5 6 ½ 38 254.0 

5 ½ 7 - 258.5 
6 7 ½ 39 262.5 

6 ½ 8 40 267.0 
7 8 ½ - 271.0 

7 ½ 9 41 275.5 
8 9 ½ 42 279.5 

8½ 10 - 284.0 
9 10 ½ 43 288.0 

9 ½ 11 44 292.5 
10 11 ½ - 296.5 

10 ½ 12 45 301.0 
11 12 ½ - 305.0 

 
 
 


