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ปัจจุบันนี้ ผู้ท ำซึ่งเป็นวิสำหกิจขนำดกลำงและขนำดย่อม (SMEs) และกลุ่มธุรกิจเกิดใหม่ (Startup) ได้ท ำรองเท้ำผ้ำใบ     
เพ่ือจ ำหน่ำยในประเทศและส่งออกไปยังต่ำงประเทศเป็นจ ำนวนมำก ซึ่งส่วนใหญ่ท ำโดยใช้ประสบกำรณ์ของผู้ท ำเอง  
ท ำให้คุณภำพแตกต่ำงกัน  

จึงเห็นควรก ำหนดเกณฑ์คุณภำพส ำหรับรองเท้ำผ้ำใบเพ่ือใช้เป็นมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส และเป็นกำรส่งเสริมและ
ยกระดับอุตสำหกรรมประเภทนี้ให้มีคุณภำพดีและสม่ ำเสมอ เป็นที่ยอมรับทั้งตลำดภำยในประเทศและต่ำงประเทศ 

มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ จัดท ำขึ้นโดยใช้ข้อมูลจำกเอกสำรต่อไปนี้ เป็นแนวทำง 
ASTM D 412-16 Standard Test Methods for Vulcanized Rubber and Thermoplastic Elastomers          

—Tension 

มอก. 40-2527 ผ้ำใบ 

มอก. 121 เล่ม 3 วิธีทดสอบสิ่งทอ เล่ม 3 ควำมคงทนของสีต่อกำรซักด้วยสบู่ หรือ สบู่และโซดำ 

มอก. 132-2528 รองเท้ำผ้ำใบ 

มอก. 523-2554 รองเท้ำหนังนิรภัย 

 



(3) 

 
ประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ฉบับที่  ๔๖  (พ.ศ. 2562) 

เรื่อง ก ำหนดมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส 
รองเท้ำผ้ำใบ 

________________________ 

ส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรมออกประกำศก ำหนดมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอส รองเท้ำ
ผ้ำใบ มำตรฐำนเลขที่ มอก. เอส 74-2562 ดังมีรำยละเอียดต่อท้ำยประกำศนี้ 

ทั้งนี้ให้มีผลบังคับใช้นับแต่วันที่ประกำศ เป็นต้นไป 

 

 ประกำศ ณ วันที่  ๑๑  กันยำยน  พ.ศ.  ๒๕๖๒ 

 (นำยวันชัย พนมชัย) 

 เลขำธิกำรส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 

 



มอก. เอส 74-2562 

- 1 - 

มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 
รองเท้าผ้าใบ 

1.  ขอบข่าย 
1.1 มำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ครอบคลุมเฉพำะรองเท้ำผ้ำใบ ที่ใช้ส ำหรับใส่ทั่ว ๆ ไป รวมทั้งส ำหรับใส่เล่นกีฬำ 

และออกก ำลังกำย 

2.  บทนิยาม 

ควำมหมำยของค ำท่ีใช้ในมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้  มีดังต่อไปนี้ 

2.1 ผ้ำใบ (cotton canvas) หมำยถึง ผ้ำฝ้ำยที่ทอแบบลำยขัด (plain weave) มีเนื้อแน่นและแข็งแรง มีมวลต่อ
ตำรำงเมตรตั้งแต่ 200 g ถึง 1 700 g เส้นด้ำยยืนและเส้นด้ำยพุ่งที่ใช้ทออำจเป็นด้ำยเส้นเดียวหรือหลำยเส้น
ควบกัน (doubled yarn) หรือตีเกลียวกัน (twisted yarn) 

2.2 รองเท้ำผ้ำใบ (canvas shoes) หมำยถึง รองเท้ำหุ้มส้นที่ท ำด้วยผ้ำใบ มีพ้ืนและส้นท ำด้วยยำงมีรูปร่ำงทั่วไป 
ดังรูปที่ 1 หรืออำจมีรูปร่ำงอ่ืนตำมข้อตกลงระหว่ำงผู้ซื้อกับผู้ขำย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 1 รูปร่างท่ัวไปของรองเท้าผ้าใบ 

(ข้อ 2.1) 

2.3 IRHD (International Rubber Hardness Degree) หมำยถึง หน่วยสำกลที่ใช้ส ำหรับวัดควำมแข็งของยำง 

เชือกผูกรองเท้ำ (lace) 
บัวหัว (toe puff) 

ตำไก่ร้อยเชือก (eyelet) 

บัวส้น (stiffener) 

พื้นรองเท้ำ (outer sole) 

ผ้ำทรงบน (upper) 
พื้นช้ันใน (insole) 

ยำงขอบ (foxing) 
ผ้ำอำบยำง (rubberized fabric) 
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3.  ขนาด 
3.1 ขนำดของรองเท้ำผ้ำใบ 

แนะน ำให้เป็นไปตำมภำคผนวก ก. โดยยอมให้มีเกณฑ์ควำมคลำดเคลื่อนจำกขนำดหุ่นรองเท้ำระบบอังกฤษ 
(UK) และระบบอเมริกำ (US) ได้ไม่เกิน ± 2 mm ระบบยุโรป (EUR) ได้ไม่เกิน ± 3 mm  

กำรวัดให้ใช้เครื่องวัดละเอียด 0.1 mm ตำมวิธีวัดดังรูปที่ 2 

 

 
รูปที่ 2 วิธีวัดขนาดของหุ่นรองเท้า 

(ข้อ 3.1) 

4.  ส่วนประกอบและการท า 
4.1 ส่วนประกอบ 

4.1.1 ผ้ำทรงบน ท ำด้วยผ้ำใบที่ฟอกขำวหรือย้อมสี เป็นไปตำมข้อตกลงระหว่ำงผู้ซื้อกับผู้ขำย  และต้องมี
คุณลักษณะไม่ต่ ำกว่ำผ้ำชนิด 13 ตำม มอก. 40 

4.1.2 ผ้ำซับใน ต้องมีคุณลักษณะตำมที่ก ำหนดในตำรำงที่ 2 

ตารางท่ี 2 คุณลักษณะของผ้าซับใน 

(ข้อ 4.1.2) 

ที ่ รำยกำรทดสอบ หน่วย เกณฑ์ที่ก ำหนด วิธีทดสอบ 

1 มวล g/m2 > 125 ข้อ 9.1 

2 แรงดึงต่ ำสุดที่ท ำให้ผ้ำขำด 
- ตำมแนวด้ำยยืน 
- ตำมแนวด้ำยพุ่ง 

N 

 
> 400 
> 210 

ข้อ 9.2 

 
4.1.3 ผ้ำหุ้มขอบ ให้เป็นผ้ำตัดเฉลียงที่มีควำมกว้ำงเมื่อพับขอบทั้งสองลงถึงเส้นกึ่งกลำงผ้ำแล้ว ไม่น้อยกว่ำ  

10 mm ดังรูปที่ 3 และให้มีคุณลักษณะตำมที่ก ำหนดในตำรำงที่ 3 หรือมีคุณลักษณะเทียบเท่ำผ้ำ 
ทรงบน 

 

ควำมยำว 
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รูปที่ 3 ลักษณะผ้าหุ้มขอบ 

(ข้อ 4.1.3) 

ตารางท่ี 3 คุณลักษณะของผ้าหุ้มขอบ 

(ข้อ 4.1.3) 

ที ่ รำยกำรทดสอบ หน่วย เกณฑ์ที่ก ำหนด วิธีทดสอบ 

1 มวล g/m2 > 120 ข้อ 9.1 

2 แรงดึงต่ ำสุดที่ท ำให้ผ้ำขำด N > 100 ข้อ 9.2 

4.1.4 ด้ำยเย็บผ้ำทรงบน ต้องใช้ด้ำยที่มีอัตรำควำมคงทนของสีต่อกำรซักฟอกไม่ต่ ำกว่ำ 3-4 ส ำหรับ         กำร
เปลี่ยนแปลงสี และไม่ต่ ำกว่ำ 3 ส ำหรับกำรเปื้อนสี มีควำมต้ำนแรงดึงไม่น้อยกว่ำ 16 N และเวลำเย็บ
ต้องมีฝีเข็มไม่น้อยกว่ำ 4 ฝีเข็มต่อควำมยำว 10 mm 

4.1.5 วัสดุคงรูป (stiffening material) วัสดุที่ใช้ท ำบัวหัว และบัวส้น ให้เป็นผ้ำอำบยำงหรือวัสดุอ่ืนที่มี
คุณสมบัติคงตัวเท่ำเทียมกัน 

4.1.6 พ้ืนรองเท้ำ ต้องท ำจำกยำงธรรมชำติ หรือยำงสังเครำะห์ หรือยำงธรรมชำติผสมยำงสังเครำะห์ (ซึ่งอำจจะ
ใช้ยำงที่ใช้แล้วมำหล่อใหม่ผสมเข้ำด้วยก็ได้) แต่ต้องเป็นเนื้อเดียวกันและเป็นชิ้นเดียวกันโดยตลอด 

4.1.7 ตำไก่ร้อยเชือก ต้องท ำด้วยวัสดุปลอดสนิม  

4.1.8 เชือกผูกรองเท้ำ รองเท้ำผ้ำใบที่มีตำไก่ร้อยเชือก ต้องมีเชือกผูกรองเท้ำที่หุ้มปลำยเรียบร้อยประกอบด้วย
ทุกคู่ และมีควำมต้ำนแรงดึงไม่น้อยกว่ำ 230 N 

4.2 กำรท ำ (ข้อแนะน ำ) 

4.2.1 กำรประกอบส่วนบนและส่วนพ้ืนของรองเท้ำผ้ำใบเข้ำด้วยกัน ให้ใช้วิธีหล่อให้ยำงสุกหรือหล่ออัดยำงส่วน
ที่เป็นพ้ืนเข้ำกับส่วนบนโดยตรง (vulcanized or direct moulded or injection process) 

4.2.2 ผ้ำทรงบนต้องมีผ้ำซับในและเย็บจักรให้ติดกัน 

4.2.3 ด้ำนบนของหัวรองเท้ำต้องท ำให้แข็งแรงและอยู่ตัว 

4.2.4 ส่วนบนของรองเท้ำต้องมีควำมแข็งแรงและทนทำน เพ่ือป้องกันรอยย่นและกำรโค้งงอของส่วนหน้ำและ
ส่วนหลังของรองเท้ำ 

4.2.5 ทุกส่วนของรองเท้ำต้องติดกันแน่นสนิท 

4.2.6 พ้ืนรองเท้ำด้ำนในต้องรองด้วยเศษยำง หรือแผ่นวัสดุที่ท ำจำกเศษผ้ำและเศษยำงบดรีดผสมกัน และ 
บุด้วยผ้ำอีกชั้นหนึ่ง 

4.2.7 ยำงขอบต้องติดให้แน่นรอบพ้ืนและส้นรองเท้ำ และไม่ยื่นออกมำนอกระดับของพ้ืนรองเท้ำ 

ต่ ำสุด 10 mm 
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5.  คุณลักษณะที่ต้องการ 

5.1 คุณลักษณะที่ต้องกำรของรองเท้ำผ้ำใบ ให้เป็นไปตำมที่ก ำหนดในตำรำงที่ 4 

ตารางท่ี 4 คุณลักษณะที่ต้องการของรองเท้าผ้าใบ 

(ข้อ 5.1) 

ที ่ รำยกำรทดสอบ หน่วย เกณฑ์ที่ก ำหนด วิธีทดสอบ 

1 ควำมทนทำนต่อกำรพับงอของส่วนพื้น รอบ > 250,000 ข้อ 9.3 

2 ควำมแข็งของส่วนพื้น IRHD 45-70 ข้อ 9.4 

3 กำรต้ำนแรงดึงสูงสุดขณะขำดของส่วน
พ้ืน 

MPa > 9.8 ข้อ 9.5 

4 กำรยืดตัวสูงสุดขณะขำดของส่วนพื้น % > 400 ข้อ 9.6 

5 ควำมถ่วงจ ำเพำะของส่วนพื้น - < 1.5 ข้อ 9.7 

6 กำรติดแน่นของยำงขอบกับผ้ำ g/cm > 1 000 ข้อ 9.8 

7 ควำมหนำของบัวส้น mm > 1.3 ข้อ 9.9 

8 ควำมหนำของวัสดุเสริมพ้ืน mm > 1.5 ข้อ 9.9 

9 กำรสึกหรอของส่วนพ้ืน cm3 ต่อ 2 000 รอบ < 3.0 ข้อ 9.10 
10 ควำมคงทนของสีต่อกำรซักฟอกของ 

ด้ำยเย็บผ้ำทรงบนและผ้ำทรงบน 
- กำรเปลี่ยนแปลงสี 
- กำรเปื้อนสี 

  
 

3-4 
> 3 

ข้อ 9.11 

5.2 คุณลักษณะพิเศษ (ถ้ำมี) 

5.2.1 กำรระบำยเหงื่อ 

 ต้องน้อยกว่ำ 27 M2.Pa/W 

 กำรทดสอบให้ปฏิบัติตำม ISO 11092 

6.  การบรรจุ 
6.1 ให้บรรจุรองเท้ำผ้ำใบในบรรจุภัณฑ์ที่เหมำะสม สะอำด แห้ง เรียบร้อย และสำมำรถป้องกันควำมเสียหำยที่

อำจเกิดข้ึนกับรองเท้ำผ้ำใบระหว่ำงกำรขนส่งและกำรเก็บรักษำ 

กำรทดสอบให้ท ำโดยกำรตรวจพินิจ 
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7.  เครื่องหมายและฉลาก 
7.1 ที่รองเท้ำผ้ำใบทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำยแจ้งรำยละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ำย 

ชัดเจน 

(1) ขนำด 

7.2 ที่ฉลำกหรือบรรจุภัณฑ์รองเท้ำผ้ำใบทุกหน่วย อย่ำงน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมำยแจ้งรำยละเอียด
ต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่ำย ชัดเจน 

(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ หรือชื่ออ่ืนที่สื่อควำมหมำยว่ำเป็นผลิตภัณฑ์ตำมมำตรฐำนนี้ 

(2) ขนำด 

(3) สี เช่น สีขำว สีด ำ สีน้ ำตำล 

(4) เดือนปีที่ท ำ 

(5) รหัสรุ่นที่ท ำ 

(6) ประวัติผลิตภัณฑ์ (ถ้ำมี) 

(7) ข้อแนะน ำในกำรใช้และกำรดูแลรักษำ 

(8) ชื่อผู้ท ำหรือโรงงำนที่ท ำหรือเครื่องหมำยกำรค้ำที่จดทะเบียน 

(9) หำกไม่ได้มีกำรตกลงไว้เป็นอย่ำงอ่ืน ให้ระบุประเทศที่ท ำ 

7.3 ในกรณีที่ใช้ภำษำต่ำงประเทศ ต้องมีควำมหมำยตรงกับภำษำไทยที่ก ำหนดไว้ข้ำงต้น 

8.  การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
8.1 รุ่นในที่นี้ หมำยถึง รองเท้ำผ้ำใบสีและแบบเดียวกัน ที่ท ำโดยกรรมวิธีเดียวกันที่ท ำหรือส่งมอบหรือซื้อขำยใน

ระยะเวลำเดียวกัน 

8.2 กำรชักตัวอย่ำงและกำรยอมรับ ให้เป็นไปตำมแผนกำรชักตัวอย่ำงที่ก ำหนดต่อไปนี้ 

8.2.1 กำรชักตัวอย่ำงแผ่นยำงสุกเพ่ือทดสอบควำมทนทำนต่อกำรพับงอของส่วนพ้ืน กำรต้ำนแรงดึงสูงสุดขณะ
ขำดของส่วนพ้ืน และกำรสึกหรอของส่วนพ้ืน ให้ชักตัวอย่ำงแผ่นยำงสุกขนำดไม่น้อยกว่ำ 200 mm x 
200 mm หนำ (6 + 0.5) mm จ ำนวนไม่น้อยกว่ำรำยกำรทดสอบละ 2 แผ่น 

8.2.2 กำรชักตัวอย่ำงรองเท้ำผ้ำใบส ำหรับกำรทดสอบอ่ืน ๆ นอกเหนือจำกกำรทดสอบในข้อ 8.2.1 ให้ใช้วิธีสุ่ม
และเป็นไปตำมตำรำงที่ 5 โดยแบ่งตัวอย่ำงที่ได้ออกเป็น 2 ส่วนเท่ำ ๆ กัน บันทึกรำยละเอียดแสดง  
วัน เดือน ปี ที่ชักตัวอย่ำงไว้ ส่วนหนึ่งเก็บรักษำไว้เป็นหลักฐำน อีกส่วนหนึ่งส ำหรับน ำไปทดสอบ 

8.2.3 เกณฑ์ตัดสิน 

ตัวอย่ำงทดสอบต้องเป็นไปตำมเกณฑ์ที่ก ำหนดในข้อ 4.1 และข้อ 5. ทุกรำยกำร จึงจะถือว่ำรองเท้ำ
ผ้ำใบรุ่นนั้นเป็นไปตำมมำตรฐำนอุตสำหกรรมเอสนี้ ส ำหรับข้อ 3. และข้อ 4.2 เป็นเพียงข้อแนะน ำใน
กำรท ำเท่ำนั้น ไม่ใช่เกณฑ์กำรตัดสิน 
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ตารางท่ี 5 แผนการชักตัวอย่างรองเท้าผ้าใบ 

(ข้อ 8.2.2) 

ขนำดรุ่น 
คู ่

ขนำดตัวอย่ำง 
คู ่

1-150 6 
151-500 8 

501-3 200 14 
3 201-35 000 20 

>35 000 32 

9.  วิธีทดสอบ 

9.1 มวล 

 ตัวอย่ำงอำจเป็นชิ้นเดียวมีพ้ืนที่อย่ำงน้อย 100 cm2 หรือเป็นตัวอย่ำงชิ้นเล็ก ๆ หลำยตัวอย่ำงซึ่งมีพ้ืนที่
รวมกันอย่ำงน้อย 100 cm2 และแต่ละตัวอย่ำงต้องตัดจำกต ำแหน่งที่มีด้ำยยืนและด้ำยพุ่งไม่ซ้ ำกัน ตัวอย่ำง
ต้องตัดห่ำงจำกริมขอบผ้ำอย่ำงน้อยเศษหนึ่งส่วนสิบของควำมกว้ำงของผ้ำ ชั่งมวลตัวอย่ำงเป็นกรัม ในกรณีที่
ใช้ตัวอย่ำงชิ้นเล็ก ๆ หลำยตัวอย่ำง ให้ชั่งมวลตัวอย่ำงเหล่ำนั้นร่วมกัน หำพื้นที่รวมของตัวอย่ำงเหล่ำนั้น 

ค ำนวณหำมวลเป็นกรัมต่อหนึ่งตำรำงเมตรของตัวอย่ำงที่ใช้ทดสอบ 

9.2 แรงดึงต่ ำสุดที่ท ำให้ผ้ำขำด 

9.2.1 เครื่องมือ 

9.2.1.1 เครื่องทดสอบแรงดึง (tensile testing machine) 

9.2.2 ชิ้นทดสอบ 

9.2.2.1 ผ้ำซับใน ตัดชิ้นทดสอบขนำด 60 mm x 300 mm ให้ด้ำนยำวขนำนกับแนวด้ำยยืนและแนวด้ำยพุ่ง 
แนวละ 3 ชิ้น แต่ละชิ้นต้องตัดจำกต ำแหน่งที่มีด้ำยยืนและด้ำยพุ่งไม่ซ้ ำกัน และห่ำงจำกริมผ้ำไม่น้อย
กว่ำ 100 mm ดึงด้ำยออกตำมด้ำนยำวของชิ้นทดสอบทั้ง 2 ข้ำงเท่ำ ๆ กัน จนกระทั่งเหลือควำมกว้ำง 
50 mm ก ำหนดช่วงควำมยำวพิกัดของชิ้นทดสอบเป็น 200 mm 

9.2.2.2 ผ้ำหุ้มขอบ ให้ใช้ชิ้นทดสอบที่พับขอบแล้วและยำว 300 mm ไม่น้อยกว่ำ 3 ชิ้น ก ำหนดช่วงควำมยำว
พิกัดของชิ้นทดสอบเป็น 200 mm 

9.2.3 วิธีทดสอบ 

 ตรึงชิ้นทดสอบเข้ำกับที่จับ ให้ที่จับทั้ง 2 ข้ำงห่ำงกันเท่ำกับช่วงควำมยำวพิกัด ขึงชิ้นทดสอบให้ตึง  
แล้วดึงจนชิ้นทดสอบนั้นขำดด้วยอัตรำควำมเร็วประมำณ 300 mm/min ชิ้นทดสอบที่ขำดนอกช่วง 
ควำมยำวพิกัดให้ใช้ชิ้นใหม่ 

9.2.4 กำรค ำนวณ 

 ค ำนวณหำค่ำเฉลี่ยของแรงดึงต่ ำสุดที่ท ำให้ผ้ำขำดจำกชิ้นทดสอบ 3 ชิ้น เฉพำะที่ขำดภำยในช่วงควำมยำว
พิกัด ในกรณีท่ีเป็นผ้ำซับในให้ค ำนวณหำค่ำเฉลี่ยในแนวด้ำยยืนและแนวด้ำยพุ่งจำกชิ้นทดสอบ 3 ชิ้น 
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9.3 ควำมทนทำนต่อกำรพับงอของส่วนพื้น 

 9.3.1 เครื่องมือ 

เครื่องโรสส์ เฟลกซิง แมชีน (Ross flexing machine) หรือเครื่องมือชนิดอื่นที่เทียบเท่ำ 

9.3.2 วิธีทดสอบ 

 ให้ตัดชิ้นยำงส ำหรับทดสอบมำ 2 ชิ้น แต่ละชิ้นขนำด 25 mm x 152 mm หนำ 6 mm ทุกด้ำนของ 
ชิ้นทดสอบต้องเรียบ ปรำศจำกรอยต ำหนิใด ๆ ใช้เครื่องเจำะให้เป็นรูตรงกลำงขนำด 2.5 mm แล้วน ำชิ้น
ทดสอบทั้ง 2 ชิ้นมำติดเข้ำกับเครื่องทดสอบ โดยให้ชิ้นทดสอบอยู่ในระหว่ำงลูกกลิ้งทั้ง  2 ลูก โดยลูกกลิ้ง
ทั้ง 2 หนีบชิ้นทดสอบไว้ ส่วนปลำยทั้งสองของชิ้นทดสอบติดอยู่กับที่จับของเครื่องอย่ำงมั่นคง ตั้งมิเตอร์ให้
เข็มชี้ที่ศูนย์แล้วเดินเครื่องตลอดเวลำที่เครื่องเดินอยู่ต้องให้รอยพับงอของชิ้นทดสอบเกิดขึ้นตรงที่รูที่เจำะ 
จนกระทั่งรูเจำะตรงกลำงกว้ำงถึง 15 mm โดยเฉลี่ยจำกชิ้นทดสอบทั้ง 2 แล้วหยุดเดินเครื่อง ให้อ่ำน
จ ำนวนครั้งที่มิเตอร์ซึ่งติดไว้กับเครื่อง 

9.4 ควำมแข็งของส่วนพื้น 

9.4.1 เครื่องมือ 

  เครื่องวัดควำมแข็งชนิดวอลเลช ฮำร์ดเนส มิเตอร์ (Wallace hardness meter) หรือเครื่องชนิดอ่ืนที่
เทียบเท่ำ 

9.4.2 วิธีทดสอบ 

  ให้ตัดชิ้นทดสอบจ ำนวน 3 ชิ้น ขนำด 50 mm x 50 mm มีควำมหนำไม่น้อยกว่ำ 6 mm ผิวทั้ง 2 ด้ำน
ของชิ้นทดสอบต้องเรียบและขนำนกัน น ำเครื่องวัดกดลงบนผิวหน้ำชิ้นทดสอบ เป็นเวลำ 30 s แล้วอ่ำนค่ำ
ควำมแข็ง 3 ต ำแหน่ง บนชิ้นทดสอบแล้วหำค่ำเฉลี่ย 

9.5 กำรต้ำนแรงดึงสูงสุดขณะขำดของส่วนพื้น 

 9.5.1 เครือ่งมือ 

9.5.1.1 เครื่องทดสอบแรงดึง 

9.5.2 วิธีทดสอบ 

 ให้ตัดชิ้นทดสอบจำกแผ่นยำงส่วนพ้ืนไม่น้อยกว่ำ  6 ชิ้น ตำมแนวยำว เป็นรูปดัมเบลดังรูปที่ 4 ให้ 
ตรงกลำงหนำประมำณ 2 mm กว้ำง (10 + 0.5) mm ในกำรทดสอบให้ใช้เฉพำะชิ้นยำงที่ปรำศจำก 
รอยฉีกขำดหรือรอยต ำหนิ ตรงกลำงของชิ้นทดสอบ ให้ขีดเส้นขนำนคู่หนึ่งห่ำงกัน 30 mm เป็นควำมยำว
พิกัด ให้วัดควำมหนำ 3 แห่งในช่วงควำมยำวพิกัดนั้น แล้วให้ใช้ค่ำควำมหนำน้อยที่สุดในกำรค ำนวณ  
น ำปลำยทั้งสองของชิ้นทดสอบติดเข้ำกับที่จับของเครื่องทดสอบ ระวังให้แรงดึงกระจำยไปทั่วพ้ืนที่หน้ำตัด
ของชิ้นทดสอบ โดยสังเกตเส้นคู่ขนำนนั้น ต้องขนำนกันตลอดเวลำของกำรทดสอบ จำกนั้นเดินเครื่องดึง
ชิ้นทดสอบ ให้คิดค่ำแรงดึงเฉพำะชิ้นทดสอบที่ขำดภำยในเส้นคู่ขนำดเท่ำนั้น บันทึกค่ำแรงดึงที่ท ำให้ชิ้น
ทดสอบขำดหกค่ำแล้วค ำนวณตำมสมกำรในข้อ 9.5.3 แล้วหำค่ำเฉลี่ยของกำรต้ำนแรงดึงสูงสุด 
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10 + 0.5 mm 

30 mm 

 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4 ขนาดของชิ้นทดสอบ 

(ข้อ 9.5.2) 

9.5.3 วิธีค ำนวณ 

 
 
  เมื่อ  T คือ กำรต้ำนแรงดึง เป็น เมกะพำสคัล 
   F คือ แรงดึงที่ท ำให้ชิ้นทดสอบขำด เป็นนิวตัน 
   w คือ ควำมกว้ำงของชิ้นทดสอบ เป็น มิลลิเมตร 
   t คือ ควำมหนำของชิ้นทดสอบ เป็น มิลลิเมตร 

หมายเหตุ อาจทดสอบตาม ASTM D 412 

9.6 กำรยืดตัวสูงสุดขณะขำดของส่วนพื้น 

9.6.1 วิธีทดสอบ 

  ทุกครั้งที่ทดสอบตำมข้อ 9.5 และได้ค่ำที่ต้องกำร ให้อ่ำนระยะควำมยำวของช่วงพิกัดที่ยังไม่มีแรงดึง และ
ให้อ่ำนระยะควำมยำวของช่วงพิกัดขณะขำด ค ำนวณหำกำรยืดตัวสูงสุดขณะขำดตำมสมกำรใน 
ข้อ 9.6.2 แล้วหำค่ำเฉลี่ยจำกตัวอย่ำงทั้ง 6 ชิ้น 

9.6.2 วิธีค ำนวณ 

  กำรยืดตัวสูงสุดขณะขำด ร้อยละ  
 

L0  คือ ระยะควำมยำวของช่วงพิกัดขณะที่ยังไม่มีแรงดึง เป็น มิลลิเมตร 
L1 คือ ระยะควำมยำวของช่วงพิกัดขณะขำด เป็นมิลลิเมตร 

9.7 ควำมถ่วงจ ำเพำะของส่วนพื้น 

9.7.1 เครื่องมือ 

9.7.1.1 เครื่องชั่งอ่ำนได้ละเอียด 1 mg 

9.7.1.2 ที่รองรับบีเกอร์ ซึ่งวำงคล่อมจำนเครื่องชั่ง ใช้ส ำหรับกำรหำมวลของชิ้นทดสอบในน้ ำ 

9.7.1.3 บีเกอร์ มีควำมจุขนำด 250 cm3 หรือเล็กกว่ำ 

9.7.1.4 ลวดทองแดง มีเส้นผ่ำนศูนย์กลำงประมำณ 0.1 mm 

 

 

w x t 
F T  = 

L0 

L1 –  L0 X 100 = 
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9.7.2 วิธีทดสอบ 

9.7.2.1 ตัดชิ้นทดสอบจำกส่วนใดส่วนหนึ่งของส่วนพ้ืน ซึ่งมีผิวหน้ำเรียบปรำศจำกรอยแตกและฝุ่นละออง  
ให้มีมวลอย่ำงน้อย 5 g 

9.7.2.2 ชั่งมวลของชิ้นทดสอบในอำกำศ (เป็น m1) โดยใช้ลวดผูกเข้ำกับชิ้นทดสอบ แล้วแขวนกับเครื่องชั่งให้
ปลำยของชิ้นทดสอบอยู่เหนือที่รองรับบีเกอร์ประมำณ 25 mm ให้ชั่งมวลของลวดก่อนทดสอบแล้วชั่ง
มวลของชิ้นทดสอบซ้ ำอีกครั้ง โดยให้จุ่มอยู่ในน้ ำกลั่นใหม่ๆ ซึ่งมีอุณหภูมิ (27 + 2) ๐C (เป็น m2) 
ในกำรทดสอบต้องทิ้งระยะเวลำให้ชิ้นทดสอบมีอุณหภูมิเท่ำกับน้ ำกลั่น ก่อนชั่งมวลต้องไม่ให้มี
ฟองอำกำศเกำะอยู่ที่ชิ้นทดสอบ 

9.7.3 วิธีค ำนวณ 
 

 
 

m1 คือ มวลของชิ้นทดสอบในอำกำศ เป็น กรัม 
m2 คือ มวลของชิ้นทดสอบในน้ ำ เป็น กรัม 

9.8 กำรติดแน่นของยำงขอบของผ้ำ 

9.8.1 เครื่องมือ 

9.8.1.1 เครื่องทดสอบแรงดึง หรือเครื่องชนิดอ่ืนที่เทียบเท่ำ 

9.8.1.2 กระดำษบันทึกค่ำแรงดึง  

9.8.2 วิธีทดสอบ 

9.8.2.1 ปรับที่ยึดซึ่งเลื่อนได้ให้เลื่อนไปอยู่ทำงซ้ำย เพ่ือวำงมวล 2 kg ให้ที่ยึดทั้ง 2 อัน เคลื่อนที่ด้วยควำมเร็ว 
152 mm/min 

9.8.2.2 ตัดตัวอย่ำงขนำด 50 mm x 6 mm ตัดปลำยชิ้นทดสอบแล้วแยกออกจำกกันยำว 10 mm ยึดปลำย
แต่ละด้ำนของชิ้นทดสอบเข้ำกับท่ียึด 

9.8.2.3 ที่ยึดอันหนึ่งต่ออยู่กับเครื่องบันทึกในขณะที่ที่ยึดอีกอันหนึ่งต่ออยู่กับห่วงโลหะซึ่งต่อเนื่องไปถึงท่ีหมุน 

9.8.2.4 น ำกระดำษบันทึกใส่เครื่องบันทึกและปรับให้เข็มชี้ที่เลขศูนย์ จำกนั้นเดินเครื่องให้ดึงชั้นยำงกับ 
ชั้นผ้ำแยกออกจำกกัน 

9.8.2.5 จำกกรำฟที่ได้ให้ขีดเส้นตรงผ่ำนควำมสูงปำนกลำง คือ เส้นมัธยฐำน (median line) ของกรำฟขนำน
กับเส้นศูนย์ (zero line) ดังรูปที่ 5 

9.8.2.6 เพ่ือช่วยในกำรค ำนวณ ให้ใช้แผ่นพลำสติกใสขนำดประมำณ 60 mm x 100 mm ขีดเส้นขนำนห่ำง
กันเส้นละ 2.5 mm แล้ววำงแผ่นพลำสติกทับลงบนกรำฟที่ได้ ให้เส้นที่ลำกผ่ำนควำมสูงปำนกลำงของ
กรำฟทับเส้นขนำนบนแผ่นพลำสติก ค่ำกำรติดแน่นกับผ้ำจะอ่ำนได้จำกแนวเส้นขนำนเหล่ำนี้   
ถ้ำวำงมวลลงไปได้สูงสุด 2 kg แล้ว แต่ละเส้นขนำนบนแผ่นพลำสติกจะแทนค่ำกำรติดแน่น 100 g 

 
 

m1 – m2 

m1 ควำมถ่วงจ ำเพำะของส่วนพื้นในอำกำศ    = 
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รูปที่ 5 กราฟ 

(ข้อ 9.9.2.5) 

9.9 ควำมหนำของบัวส้นและวัสดุเสริมพ้ืน 

9.9.1 เครื่องมือวัดควำมหนำ อ่ำนได้ค่ำละเอียด 0.1 mm 

9.10 กำรสึกหรอของส่วนพ้ืน 

9.10.1 เครื่องมือ 

9.10.1.1 เครื่องเทเบอร์ อะบรำเซอร์ (Taber Abraser) หรือเครื่องชนิดอื่นที่เทียบเท่ำ 

9.10.1.2  เครื่องชั่ง อ่ำนได้ค่ำละเอียดถึง 0.1 mg 

9.10.2 วิธีทดสอบ 

9.10.2.1 น ำชิ้นทดสอบไปเก็บไว้ในที่ที่มีอุณหภูมิ (21 + 2) oC ควำมชื้นสัมพัทธ์ (50 + 5) % เป็นเวลำ 
อย่ำงน้อย 16 h 

9.10.2.2 ชั่งมวลชิ้นทดสอบให้ได้ค่ำที่แน่นอน แล้วยึดชิ้นทดสอบด้วยที่จับ จำกนั้นปรับล้อ (ขนำด H 18) และ 
ชั่งมวลให้เข้ำที่ แล้วค่อย ๆ ปล่อยให้ล้อสัมผัสกับผิวหน้ำของชิ้นทดสอบ มวลที่ใช้กับล้อ ให้ใช้ 1 000 g 

9.10.2.3 ปรับปลำยท่อดูด (suction nozzle) ให้อยู่ห่ำงจำกผิวหน้ำของชิ้นทดสอบประมำณ 1.0 mm ถึง  
1.5 mm และตั้งให้ดูดได้ 70% 

9.10.2.4 หลังจำกหมุนชิ้นทดสอบได้ 1 000 รอบแล้ว ให้ชั่งมวลชิ้นทดสอบอีกครั้งหนึ่ง แล้วค ำนวณหำมวลที่
หำยไปซึ่งเป็นค่ำกำรสึกหรอ 

9.10.2.5 จำกนั้นทดสอบหำค่ำกำรสึกหรอต่ออีก 1 000 รอบ ในกรณีที่ชิ้นทดสอบเป็นเนื้อเดียวกัน ค่ำที่ได้ครั้งนี้
ต้องใกล้เคียงกับค่ำที่ได้ในข้อ 9.11.2.4 

9.10.2.6 รำยงำนค่ำที่ได้ ดังนี้ 

 (1) มวลที่หำยไป เป็นกรัมต่อ 2 000 รอบ 

(2) ปริมำตรที่หำยไป เป็น cm3 ต่อ 2 000 รอบ 

9.11 ควำมคงทนของสีต่อกำรซักฟอกของด้ำยเย็บผ้ำทรงบนและผ้ำทรงบน 
ให้เป็นไปตำม มอก. 121 เล่ม 3 วิธีที่ 1 

 
 

(กำรติดแน่น 1 400 กรัม) 35 mm 

เส้นมัธยฐำน 

เส้นศูนย์ 
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ภาคผนวก ก. 

ขนาดของรองเท้าผ้าใบ 
(ข้อ 3.2) 

ก.1 ขนำดรองเท้ำผ้ำใบ แนะน ำให้เป็นไปตำมตำรำงที่ ก.1 

ตารางท่ี ก.1 ขนาดรองเท้าผ้าใบ 

ขนำดรองเท้ำผ้ำใบ ควำมยำวขนำดหุ่น 
รองเท้ำ 
mm 

ผู้ใหญ่ 

ระบบอังกฤษ 
(UK) 

ระบบอเมริกำ 
(US) 

ระบบยุโรป 
(EUR) 

1 2 ½  33 220 
1 ½ 3 - 224.5 
2 3 ½ 34 228.5 

2 ½ 4 35 233 
3 4 ½ 36 237 

3 ½ 5 - 241.5 
4 5 ½ 37 245.5 

4 ½ 6 - 250 
5 6 ½ 38 254 

5 ½ 7 - 258 
6 7 ½ 39 262.5 

6 ½ 8 40 267 
7 8 ½ - 271 

7 ½ 9 41 275.5 
8 9 ½ 42 279.5 

8 ½  10 - 284 
9 10 ½ 43 288 

9 ½ 11 44 292.5 
10 11 ½ - 296.5 

10 ½ 12 45 301 
11 12 ½ - 305 

11 ½  13 46 309.5 
12 13 ½  47 313.5 

เด็ก 

1 1 - 109.5 
2 2 18 118.0 
3 3 19 126.5 
4 4 20 135.0 
5 5 - 143.5 

5 ½ 5 ½ 22 148.0 
6 6 23 152.0 

6 ½ 6 ½ - 156.5 
7 7 24 160.5 

7 ½ 7 ½ - 165.0 
 


