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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส ประตูไม้ นี้ ได้ประกาศใช้ครั้งแรกตามประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2563) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานอุตสาหกรรมเอส ประตูไม้ มาตรฐานเลขที่ มอก. เอส 104 -2563 
ลงวันที่ 29 พฤษภาคม 2563 ต่อมาได้พิจารณาเห็นสมควรแก้ไขปรับปรุงสาระส าคัญเพ่ือให้ทันสมัยขึ้น และประโยชน์
ในการน ามาตรฐานไปใช้ จึงยกเลิกมาตรฐานเดิมและก าหนดมาตรฐานนี้ขึ้นใหม่ 

มาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ จัดท าขึ้นโดยใช้เอกสารต่อไปนี้เป็นแนวทาง (หากเอกสารที่ใช้มีการปรับปรุง ให้ใช้
เอกสารปรับปรุงฉบับล่าสุด) 

 มอก. 192-2549     บานประตแูผ่นไม้ประกอบ 

 มผช. 1088/2548     ประตูไม ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
ประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ฉบับท่ี 38 (พ.ศ. 2566) 
เรื่อง ยกเลิกและก าหนดมาตรฐานอุตสาหกรรมเอส  

ประตูไม้ 
________________________ 

    โดยที่เป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานอุตสาหกรรมเอส ประตูไม้ มาตรฐานเลขที่ มอก. เอส 
104-2563 

    เลขาธิการส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ออกประกาศยกเลิกประกาศ
ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2563) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 
ประตูไม้ มาตรฐานเลขที่ มอก. เอส 104-2563 ลงวันที่ 29 พฤษภาคม พ.ศ. 2563 และออกประกาศก าหนด
มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส ประตูไม้ มาตรฐานเลขท่ี มอก. เอส 104-2566 ดังมีรายละเอียดต่อท้ายประกาศนี้
     

    ทั้งนี้ ให้มีผลนับแต่วันที่ประกาศเป็นต้นไป 

 
 ประกาศ ณ วันที่  3  พฤษภาคม  พ.ศ.  2566 

         นายบรรจง  สุกรีฑา   

เลขาธิการส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 

ประตไูม ้
1.  ขอบข่าย 

1.1 มาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ ครอบคลุมเฉพาะประตูที่กรอบบานและแผ่นประตูท าจากไมช้นิดเนื้ออ่อนหรือไม้
ชนิดเนื้อแข็งแปรรูป  

1.2 มาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ ไม่ครอบคลุมประตูที่กรอบบานและแผ่นประตูท าจากแผ่นไม้ประกอบชนิดต่าง ๆ 

2.  บทนิยาม 
ความหมายของค าที่ใช้ในมาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ มีดังต่อไปนี้ 

2.1 ประตูไม้ (wooden door) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าไม้ชนิดเนื้ออ่อนหรือไม้ชนิดเนื้อแข็งมาผ่านการ
ถนอม และรักษาเนื้อไมอ้ย่างถูกวิธี มาแปรรูปด้วยการตัด ไส เจีย กลึง แกะสลัก เจาะ ขัดแต่ง หรือวิธีอ่ืน ๆ 
เพ่ือใช้เป็นกรอบบานและแผ่นประตู อาจประกอบด้วยวัสดุอื่น เช่น โลหะ กระจก เพื่อยึดหรือตกแต่งให้เกิด
ความแข็งแรง มั่นคงอาจทาสีหรือเคลือบเงา อาจมีช่องส าหรับติดกระจก หรือช่องระบายลมอยู่ด้วยก็ได้ 

2.2 กรอบบาน หมายถึง โครงไม้โดยรอบภายในบานประตู 

3.  คุณลักษณะที่ต้องการ 
3.1 ลักษณะทั่วไป 

ต้องแข็งแรง มั่นคง ประณีต ปราศจากเสี้ยน ไม่มีรอยปริ ไมแ่ตก ไมห่ัก หรือไมเ่ปราะ ไม่มีรา และร่องรอยการ 

เจาะหรือกัดกินของแมลง ต าหนิ (ถ้ามี) ต้องท าการตกแต่งแก้ไขให้เรียบร้อย 

3.2 การเคลือบสี (ถ้ามี) 

ต้องเรียบสม่ าเสมอ (ยกเว้นกรณีไล่ระดับสี) ไม่หลุดหรือไมล่อก และเมื่อลูบผลิตภัณฑด์้วยมือแล้วสีต้องไม่ติดมือ 

3.3 การประกอบ 

ต้องประณีต ติดแน่น คงทน บริเวณรอยต่อต้องเรียบร้อย ไม่มีรอยเปรอะเปื้อนของสารที่ใช้ยึดติดชิ้นส่วน 

เข้าด้วยกันหรือต าหนิจากการใช้เครื่องมือในการประกอบชิ้นงานและต้องไม่เป็นอันตรายกับผู้ใช้งาน 

3.4 การประกอบด้วยวัสดุอื่น (ถ้ามี) 

ต้องประณีต ติดแน่น คงทน กลมกลืน และเหมาะสมกับชิ้นงาน 
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3.5 การเคลือบเงา (ถ้ามี) 

ต้องเรียบสม่ าเสมอ ไม่เป็นเม็ด ไมเ่ป็นคราบ ไม่กรอบ ไมแ่ตก ไมห่ลุดหรือไมล่อก และไม่ท าให้ชิ้นงานขาด 

ความสวยงามตามธรรมชาติ 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจจากคณะผู้ตรวจสอบตามข้อ 7.2.1 โดยเมื่อให้คะแนนตามวิธีในข้อ 7.2 แล้ว ต้อง
ได้คะแนนเฉลี่ยของแต่ละลักษณะจากผู้ตรวจสอบทุกคนไม่น้อยกว่า 3 คะแนน และไม่มีลักษณะใดได้ 1 คะแนน จากผู้
ตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง 

3.6 ขนาด 

3.6.1 ความกว้างและความยาว 

เป็นไปตามท่ีผู้ท าระบุไว้ที่ฉลาก โดยยอมให้มีเกณฑ์ความคลาดเคลื่อนได ้ไม่เกิน ± 2 mm 

3.6.2 ความหนา 

เป็นไปตามท่ีผู้ท าระบุไว้ที่ฉลาก โดยยอมให้มีเกณฑ์ความคลาดเคลื่อนได ้ไม่เกิน ± 1 mm 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม มอก. 192 

3.7 การบิดตัว 

ต้องไม่เกิน 3 mm 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม มอก. 192 

3.8 ระยะโก่งและระยะห่อ 

ระยะโก่ง ต้องไม่เกิน 6 mm และระยะห่อ ต้องไม่เกิน 4 mm 

การทดสอบให้ปฏิบัติตาม มอก. 192 

3.9 การใช้งาน 

ต้องใช้ได้ตามวัตถุประสงค์ของการใช้งาน 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

4.  การบรรจุ 
4.1 กรณีมีการหุ้มห่อ ให้หุ้มห่อประตูไม้ด้วยวัสดุที่สะอาด แห้ง และป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับประตู

ไม้ในระหว่างขนส่ง และเก็บรักษา 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

5.  เครื่องหมายและฉลาก 
5.1 ที่ฉลากประตูไมทุ้กบาน อย่างน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจ้งรายละเอียดต่อไปนี้ให้เห็นได้ง่าย  

ชัดเจน และไม่ลบเลือนได้ง่าย 
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(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานนี้  

(2) ชื่อไม้ 

(3) ขนาดหรือมิติ เป็นมิลลิเมตร (mm) หรือ เซนติเมตร (cm) 

(4) เดือน ปีที่ท า 

(5) ข้อแนะน าในการใช้และการดูแลรักษา 

(6)  ชื่อผู้ท าหรือสถานที่ท า พร้อมสถานที่ตั้ง หรือเครื่องหมายการค้าที่จดทะเบียน 

ในกรณีใช้ภาษาต่างประเทศด้วย ต้องมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่ก าหนดไว้ข้างต้น 

6.  การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
6.1 รุ่น ในที่นี้ หมายถึง ประตูไม้ที่ท าหรือส่งมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน มีขนาดเดียวกัน และเป็นไม้

ชนิดเดียวกัน 

6.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับ ให้ใช้แผนการชักตัวอย่างท่ีก าหนดต่อไปนี้ 

6.2.1 การชักตัวอย่างและการยอมรับส าหรับการทดสอบ การใช้งาน การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก  

6.2.1.1 ให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกัน จ านวน 1 บาน 

6.2.1.2 ตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 3.9 ข้อ 4. และข้อ 5. จึงจะถือว่าประตูไม้รุ่นนั้นเป็นไปตาม 

เกณฑ์ท่ีก าหนด 

6.2.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับส าหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การเคลือบสี (ถ้ามี) การประกอบ 
 การประกอบด้วยวัสดุอื่น (ถ้ามี) และการเคลือบเงา (ถ้ามี) 

6.2.2.1 ให้ใช้ตัวอย่างทีเ่ป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนดจากข้อ 6.2.1 แล้ว จ านวน 1 บาน 

6.2.2.2 ตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 3.1 ข้อ 3.2 ข้อ 3.3 ข้อ 3.4 และข้อ 3.5 จึงจะถือว่าประตูไม้รุ่นนั้นเป็นไป 

ตามเกณฑ์ที่ก าหนด 

6.2.3 การชักตัวอย่างและการยอมรับส าหรับการทดสอบขนาด การบิดตัว และระยะโก่งและระยะห่อ 

6.2.3.1 ให้ใช้ตัวอย่างที่เป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนดจากข้อ 6.2.2 แล้ว จ านวน 1 บาน 

6.2.3.2 ตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 3.6 ข้อ 3.7 และข้อ 3.8 จึงจะถือว่าประตูไม้รุ่นนั้นเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนด 

6.3 เกณฑ์ตัดสิน 

ตัวอย่างประตูไม้ต้องเป็นไปตามข้อ 6.2.1.2 ข้อ 6.2.2.2 และข้อ 6.2.3.2 ทุกข้อ จึงจะถือว่าประตูไม้รุ่นนั้น 

เป็นไปตามมาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ 
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7.  การทดสอบ 
7.1 ทั่วไป 

ให้ใช้วิธีที่ก าหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธีอ่ืนใดที่ให้ผลเทียบเท่า ในกรณีท่ีมีข้อโต้แย้ง ให้ใช้วิธีที่ก าหนดในมาตรฐานนี้ 

7.2 การตรวจสอบลักษณะทั่วไป การเคลือบสี (ถ้ามี) การประกอบ การประกอบด้วยวัสดุอ่ืน (ถ้ามี) และการเคลือบเงา (ถ้ามี) 

7.2.1 คณะผู้ตรวจสอบ  

ประกอบด้วยผู้ที่มีความช านาญในการตรวจสอบประตูไม้ อย่างน้อย 5 คน แต่ละคนแยกกันตรวจ และ 

ให้คะแนนโดยอิสระ 

7.2.2 หลักเกณฑ์การให้คะแนน  

ให้เป็นไปตามตารางท่ี 1 โดยรายงานเป็นคะแนนเฉลี่ยของกรรมการทั้งหมดในแต่ละลักษณะ 
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ตารางท่ี 1 หลักเกณฑ์การให้คะแนนในการตรวจสอบลักษณะท่ัวไป การเคลือบสี (ถ้ามี) 

การประกอบ การประกอบด้วยวัสดุอื่น (ถ้ามี) และการเคลือบเงา (ถ้ามี) 

(ข้อ 7.2.2) 

ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑ์ที่ก าหนด ระดับการตัดสิน (คะแนน) 
ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

ลักษณะทั่วไป แข็งแรง มั่นคง ประณีต ปราศจากเสี้ยน ไม่มี
รอยปริ ไมแ่ตก ไมห่ัก หรือไม่เปราะ ไม่มีรา
และร่องรอยการเจาะหรือกัดกินของแมลง 
ต าหนิ (ถ้ามี) ต้องท าการตกแต่งแก้ไขให้
เรียบร้อย 

4 3 2 1 

การเคลือบสี (ถ้ามี) เรียบสม่ าเสมอ (ยกเว้นกรณีไล่ระดับสี) ไม่
หลุด หรือไมล่อก และเม่ือลูบผลิตภัณฑ์ด้วย
มือแล้วสีต้องไม่ติดมือ 

4 3 2 1 

การประกอบ 
 

ประณีต ติดแน่น คงทน บริเวณรอยต่อต้อง
เรียบร้อย ไม่มีรอยเปรอะเปื้อนของสารที่ใช้
ยึดติดชิ้นส่วนเข้าด้วยกันหรือต าหนิจากการใช้
เครื่องมือในการประกอบชิ้นงาน และต้องไม่
เป็นอันตรายกับผู้ใช้งาน 

4 3 2 1 

การประกอบด้วยวัสดุอื่น 
(ถ้ามี) 

ต้องประณีต ติดแน่น คงทน กลมกลืน และ
เหมาะสมกับชิ้นงาน 

4 3 2 1 

การเคลือบเงา (ถ้ามี) ต้องเรียบสม่ าเสมอ ไม่เป็นเม็ด ไมเ่ป็นคราบ 
ไมก่รอบ ไมแ่ตก ไมห่ลุด หรือไมล่อก และไม่
ท าให้ชิ้นงานขาดความสวยงามตามธรรมชาติ 

4 3 2 1 

____________________________________ 


